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 : Типові норми витрат молотого шлаку        ДБН Г.1-3-95      :

 : і лужного компонента для виготовлення                       :

 : шлаколужних бетонів, збірних та                             :

 : монолітних бетонних і залізобетонних      Вводяться замість :

 : конструкційних виробів                    РСН 344-87        :

 ---------------------------------------------------------------

     I ВСТУП

     1.1 Цi "Типовi норми витрат молотого шлаку i лужного компоне-

нта для виготовлення шлаколужних бетонiв,  збiрних  та  монолiтних

бетонних i залiзобетонних конструкцiйних виробiв"  призначенi  для

оцiнки обгрунтованостi дiючих виробничих норм витрат молотого шла-

ку та лужного компонента для виготовлення важких, легких та  дрiб-

нозернистих шлаколужних бетонiв на  пiдприємствах  по  виробництву

збiрних бетонних та залiзобетонних конструкцiйних виробiв при спо-

рудженнi монолiтних конструкцiй, що застосовуються в промисловому,

енергетичному, транспортному, водогосподарському,  житлово-цивiль-

ному, сiльськогосподарському та iнших видах будiвництва.

     1.2 Типовi норми не повиннi використовуватись для безпосеред-

нього призначення мiсцевих виробничих норм витрат молотого  шлаку,

лужного компонента та робочих складiв бетонiв.

     1.3 Типовi норми встановлюють вмiст молотого шлаку та лужного

компонента в 1 м3 шлаколужного бетону, що забезпечує йому  заданi

експлуатацiйнi властивостi при рацiональному використаннi шлаколу-

жних в'яжучих та заповнювачiв при оптимальних способах бетонування

та тверднення конструкцiйних виробiв.

     Типовi норми визначають чистi витрати молотого шлаку та  луж-

ного компонента в шлаколужних бетонах  i  не  включають  виробничi

втрати шлаку, лужного компонента та бетонної сумiшi, а також втра-

ти молотого шлаку та лужного компонента в процесi  транспортування

та зберiгання.

     1.4 Типова норма встановлюється шляхом множення табличної ве-

личини витрат молотого шлаку та лужного компонента на коефiцiєнти,

наведенi у вiдповiдних пунктах цих норм,  що  враховують  проектнi

характеристики бетону, якiсть шлаколужного в'яжучого та заповнюва-

чiв, а також особливостi технологiчного процесу виробництва.

     Перевищення у виробничих нормах витрат молотого шлаку та луж-

ного компонента за типовими нормами допускається в окремих  випад-

ках, викликаних особливими умовами виробництва або якiстю застосо-

вуваних матерiалiв при вiдповiдному технiко-економiчному обгрунту-

ваннi.

     До затвердження виробничих норм, що перевищують типовi, пови-

ннi бути розробленi органiзацiйнi заходи по максимальному усуненню

причин завищених втрат  молотого  шлаку.

     Затвердження виробничих норм в цьому випадку здiйснюється  за

погодженням вищої органiзацiї.

     2 ТИПОВI НОРМИ ВИТРАТ МОЛОТОГО ШЛАКУ I ЛУЖНОГО КОМПОНЕНТА ДЛЯ

       ВАЖКИХ ШЛАКОЛУЖНИХ БЕТОНIВ, ЗБIРНИХ БЕТОННИХ ТА ЗАЛIЗО-

       БЕТОННИХ КОНСТРУКЦIЙНИХ ВИРОБIВ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА

     2.1 Норми витрат молотого шлаку та лужного компонента поширю-

ються на конструкцiйнi вироби з важких шлаколужних бетонiв, що ви-

готовляються за потоково-агрегатною,  конвейєрною,  стендовою  або

касетною технологiями з застосуванням для ущiльнення бетону та фо-

рмування виробiв усiх видiв вiбрацiйних дiй або центрифугуванням з

наступною експлуатацiєю пiд загальними  статичними  постiйними  чи

змiнними навантаженнями у водному чи повiтряному середовищi.
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     Норми не розповсюджуються на вироби, що виготовляються:

     - iз застосуванням способiв ущiльнення бетонної сумiшi пресу-

       ванням, вiбропресуванням, прокатом, вiбровакуумуванням;

     - iз застосуванням теплової обробки при пiдвищеному (вище ат-

       мосферного) тиску;

     - iз спецiальних видiв бетону:  жаростiйких  та  жаротривких,

       кислотостiйких, декоративних, а також призначених для

       радiацiйного захисту тощо.

     2.2 Норми витрат молотого шлаку та лужного компонента на 1 м3

важкого шлаколужного бетону збiрних бетонних та залiзобетонних ко-

нструкцiйних виробiв мiстять витрати молотого шлаку та лужного ко-

мпонента, що диференцiюються iз врахуванням:

     - проектної марки бетону;

     - проектних марок бетону за морозостiйкiстю та водонепро-

       никненням;

     - виду та марки шлаколужного в'яжучого;

     - виду та граничної крупностi зерен заповнювачiв, а також

       iнших властивостей цих матерiалiв;

     - легкоукладальностi бетонної сумiшi;

     - умов тверднення.

     2.3 Для конструкцiйних виробiв, запроектованих вiдповiдно  до

вимог СНиП 2.03.01-84, норми витрат молотого шлаку та лужного ком-

понента необхiдно приймати стосовно до класiв  шлаколужних  важких

бетонiв за мiцнiстю на стиск вiдповiдно до встановлених спiввiдно-

шень мiж класом та  маркою  важких  шлаколужних  бетонiв  за  ДСТУ

В.2.7-25-95 "Бетони важкi шлаколужнi. Технiчнi умови" за умови за-

безпечення коефiцiєнта варiацiї не бiльше 0,125.

     Норми розробленi  для  бетонiв,  однорiднiсть  яких  за  ГОСТ

18105-86 вiдповiдає середньому рiвню мiцностi,  рiвному  100%  вiд

нормованої.

     Шлаколужнi в'яжучi

     2.4 Нормами передбачено використання шлаколужних в'яжучих, що

вiдповiдають вимогам ДСТУ В.2.7-24-95 "В'яжуче шлаколужне. Технiч-

нi умови".

     Вид застосовуваного шлаколужного в'яжучого слiд визначати  за

таблицею 1 вiдповiдно до типу застосовуваного шлаку та лужного ко-

мпонента i кiлькостi додаткiв портландцементного клiнкеру.

  Таблиця 1

                   Вид шлаколужного в'яжучого

-------------------------------------------------------------------

:  Вид в'яжучого       :Умовне  :Вміст добавок: Модуль основності :

:                      :позначе-:портланд-    :     СaO+MgO       :

:                      :ння     :цементного   : Мо= ----------,   :

:                      :в'яжучо-:клінкеру,    :     SiO2+Al2O3    :

:                      :го      :мас. %       :  вид шлаку        :

------------------------------------------------------------------:

:Шлаколужне в'яжуче 0  : ЩЛВ О  :не вмiщує    :>=1,05, доменний   :

------------------------------------------------------------------:

:Шлаколужне в'яжуче 2  : ЩЛВ 2  :клiнкер 2+-1 :>=1,05, доменний   :

------------------------------------------------------------------:

:Шлаколужне в'яжуче НО : ЩЛВ НО :не вмiщує    :нiкелевий          :

------------------------------------------------------------------:

:Шлаколужне в'яжуче Н7 : ЩЛВ Н7 :клiнкер 7+-2 :нiкелевий          :

------------------------------------------------------------------:

:Шлаколужне в'яжуче СМО: ЩЛВ СМО:не вмiщує    :силiкомарганцевий  :

------------------------------------------------------------------:

:Шлаколужне в'яжуче СМ6: ЩЛВ СМ6:клiнкер 6+-2 :силiкомарганцевий  :

-------------------------------------------------------------------
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     Марку застосовуваного шлаколужного в'яжучого  слiд  визначати

за таблицями 2-4 iз врахуванням виду в'яжучого та густини  розчину

лужного компонента.

     Густина розчину лужного компонента в бетоннiй сумiшi є резу-

льтуючою величиною, пов'язаною з витратою розчину лужного компоне-

нта, його вихiдною густиною та природною вологiстю заповнювачiв.

     2.5 Типовi норми витрат карбонатних лужних компонентiв (в пе-

рерахунку на суху речовину) наведенi для соди кальцинованої за  ТУ

113-03-479.

     Типовi норми витрат силiкатних лужних компонентiв (в  перера-

хунку на суху речовину) при використаннi шлаколужних  в'яжучих  до

марки 110 включно наведенi для дисилiкату натрiю, а марки  1200  -

для метасилiкату натрiю.

     При використаннi iнших лужних компонентiв для визначення  ти-

пових норм необхiдно проводити перерахунок вiдповiдно до додатку 1

до РСН УССР 336 "Изготовление и применение шлакощелочных вяжущих,

бетонов и конструкций".

  Таблиця 2

      Марка шлаколужного в'яжучого на основi доменних шлакiв

------------------------------------------------------------------------------

:Вид лужного:Марка шлаколужного в'яжучого при густинi розчину луж-           :

:компонента :ного компонента, кг/м3                                          :

:           :----------------------------------------------------------------:

:           :      1100   :    1150    :    1200     :   1250    :   1300    :

:           :----------------------------------------------------------------:

:           :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:           : ШЛВ  : ШЛВ  :ШЛВ  :ШЛВ   :ШЛВ   :ШЛВ   :ШЛВ  :ШЛВ  :ШЛВ  :ШЛВ  :

:           :  0   :  2   : 0   : 2    : 0    : 2    : 0   : 2   : 0   : 2   :

:----------------------------------------------------------------------------:

:Сода       :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:кальцинова-: 300  : 300  :300  : 400* : 400  : 500* :  -  : -   :  -  :   - :

:на         :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:----------------------------------------------------------------------------:

:Плав соди  :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:кальцино-  :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:ваної      : 300  : 300  :300  : 400* : 400  : 500* :  -  : -   :  -  :   - :

:----------------------------------------------------------------------------:

:Метасилiкат:      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:натрiю,    :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:Мс= 1      : 300  : 400* :500* : 500* : 600* : 700* : 900 :1000*:     :     :

:----------------------------------------------------------------------------:

:Дисилiкат  :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:натрiю,    :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:Мс=2       :  -   : 300  :400  : 500  : 500* : 700* : 700*: 900*: 900*:1000*:

:----------------------------------------------------------------------------:

:Силiкат    :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:натрiю     :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:розчинний  :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:2 < Мс     :      :      :     :      :      :      :     :     :     :     :

:<= 3,0     :  -   :  -   :300  : 400  : 400* : 600* : 606*: 700*:800* : 900*:

------------------------------------------------------------------------------

*Швидкотверднуче в'яжуче
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  Таблиця З

     Марка шлаколужного в'яжучого на основi силiкомарганцевих шлакiв

-----------------------------------------------------------------------

:           :Марка шлаколужного в'яжучого при густинi розчину луж-    :

:           :ного компонента, кг/м3                                   :

:Вид лужного:---------------------------------------------------------:

:компонента :      1150     :    1200     :    1250     :   1300      :

:           :---------------------------------------------------------:

:           : ШЛВ O : ШЛВ 2 :ШЛВ O :ШЛВ 2 :ШЛВ O :ШЛВ 2 :ШЛВ O :ШЛВ 2 :

:           : СМО   :  СМ6  : СМО  : СМ6  : СМО  : СМ6  : СМО  : СМ6  :

:---------------------------------------------------------------------:

:Сода каль- :       : 300   :  -   : 400  :   -  :   -  :  -   : -    :

:цинована   :       :       :      :      :      :      :      :      :

--------------------------------------------------------------------- :

:Плав соди  :       :       :      :      :      :      :      :      :

:кальцино-  :       :       :      :      :      :      :      :      :

:ваної      : 300   : 300   :350   : 350  :   -  :   -  :  -   : -    :

----------------------------------------------------------------------:

:Метасилiкат:       :       :      :      :      :      :      :      :

:натрiю,Мс=1: 500   : 500   :600   : 600  : 700  : 700  :  -   :  -   :

----------------------------------------------------------------------:

:Дисилiкат  :       :       :      :      :      :      :      :      :

:натрію Мс=2: 500   : 500   :600   : 600  : 700  : 700  : 800  : 900  :

----------------------------------------------------------------------:

:Силiкат    :       :       :      :      :      :      :      :      :

:натрiю     :       :       :      :      :      :      :      :      :

:розчинний  :       :       :      :      :      :      :      :      :

:2 <= Мс<= Мс< 3,0: 300   : 300     : 300  : 400     : 400  : 500  :

-------------------------------------------------------------------
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     2.6 Рекомендованi та допустимi марки  шлаколужного  в'яжучого

для  важких  шлаколужних  бетонів  слід  приймати  відповідно   до

вказівок таблиці 5 з врахуванням проектної міцності бетону та умов

тверднення.

  Таблиця 5

    Рекомендовані та допустимі марки шлаколужного в'яжучого для

    важкого бетону при відпускній міцності, рівній 85% від

                            проектної

-----------------------------------------------------------------------------

:Проек-: Тверднення в природных умовах :    Тверднення в умовах теплової    :

:тна   : або умовах теплової обробки   :              обробки               :

:марка :--------------------------------------------------------------------:

:бетону:  ШЛВ О  :    ШЛВ 2 :  ШЛВ Н7  :  ШЛВ НО** :   ШЛВ СМО  :  ШЛВ СМ6  :

:      :--------------------------------------------------------------------:

:      :Рек.:Доп.:Рек.:Доп. :Рек.:Доп. :Рек. :Доп. :Рек. : Доп. :Рек. : Доп.:

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 200 :300 :400 :300  :400 :300 : 400 :300  : 400 :400  : 500  :300  : 400 :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 250 :300 :400 :300  :400 :300 : 400 :300  : 400 :400  : 500  :400  : 500 :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 300 :400 :300 :400  :300 :400 : 300 :400  : 300 :500  : 600  :500  : 600 :

:      :    :500 :     :500 :    : 500*:     : 500 :      :     :     :     :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 400 :500 :400  :500 :400 :500 : 400 :500  : 400 :500  : 600  :500  : 600 :

:      :    :600 :     :500 :    : 600 :     : 600 :     :      :     :     :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 500 :500 :400 :500  :400 :600 : 500 :500  : 600 :600  : 700  :600  : 700 :

:      :    :600 :     :600 :    : 700 :     :     :     :      :     :     :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 600 :600 :500 :600  :700*:700 : 600 :600  : 500 : -   :  -   :600  : 700 :

:      :    :700*:     :    :    : 800 :     : 700 :     :      :     :     :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 700 :700 :600 :700  :600 :800 : 700 :700  : 600 :  -  :  -   :700  : 800 :

:      :    :800 :     :800 :    : 900 :     : 800 :     :      :     :     :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 800 :800 :700 :700  :900 :900 : 800 :800  :  -  : -   :  -   :800  :   - :

:      :    :900 :     :    :    :1000 :     :     :     :      :     :     :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 900 :800 :900 :900  :1000: -  :  -  : -   :  -  : -   :  -   :800  :   - :

:---------------------------------------------------------------------------:

:М 1000:900 :1000:900  :1000: -  :  -  : -   :  -  : -   :  -   :800  :   - :

-----------------------------------------------------------------------------

*  Починаючи з цiєї марки, шлаколужне в'яжуче - тiльки на силiкатних

   лужних компонентах.

** Шлаколужне в'яжуче - тiльки на силiкатних лужних компонентах.

     Рекомендованi та допустимi марки шлаколужного  в'яжучого  для

дрiбнозернистих шлаколужних бетонiв слiд приймати у  вiдповiдностi

з вказiвками таблицi 6.

     2.7 У нормах передбачено застосування шлаколужного  в'яжучого

з нормальною густиною тiста (за водою) в залежностi  вiд  виду  та

густини розчину застосовуваного лужного компонента в межах, що вi-

дповiдають вимогам роздiлу З РСН УССР 336 "Изготовление и примене-

ние шлакощелочных вяжущих, бетонов и конструкций".

     Якщо   нормальна   густина   тiста   шлаколужного   в'яжучого
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вiдрiзняється вiд необхiдної в той чи iнший  бiк,  табличнi  норми

витрат молотого шлаку та  лужного  компонента  слiд  помножити  на

коефiцiєнти, наведенi в таблицi 7.

    Заповнювачi

     2.8 Нормами передбачено застосування крупних заповнювачiв, що

вiдповiдають вимогам: щебiнь - ГОСТ 10268, гравiй - ГОСТ 23254  та

щебiнь з гравiю - ГОСТ 10260,  а  також  додатковим  вимогам  ДСТУ

В.2.7-25-95 "Бетони важкi шлаколужнi. Технiчнi умови."

  Таблиця 6

      Марки шлаколужного в'яжучого для дрiбнозернистих бетонiв

-------------------------------------------------------------------

:Проектна марка бетону     :Марки шлаколужного в'яжучого для      :

:                          :дрiбнозернистих бетонiв               :

:                          :--------------------------------------:

:                          :рекомендованi            :допустимi   :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 200                     :    300                  :    400     :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 250                     :    300                  :    400     :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 300                     :    400                  :    500     :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 400                     :    500                  :  400, 600  :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 500                     :    600                  :  500, 700  :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 600                     :    700                  :  600, 800  :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 700                     :    800                  :  700, 900  :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 800                     :    900                  :  900,1000  :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 900                     :   1000                  :  900,  -   :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 1000                    :   1000                  :   -    -   :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 1100                    :   1000                  :   -    -   :

:-----------------------------------------------------------------:

:М 1200                    :   1000                  :   -    -   :

-------------------------------------------------------------------

  Таблиця 7

   Коефiцiєнти, що враховують змiни витрат шлаку та лужного компонента

------------------------------------------------------------------------------

:Нормальна густина цементного тiста,%:Коефiцiєнти для бетонiв проектних марок:

:----------------------------------------------------------------------------:

:Сода, плав   :Мета- та  :Силікат нат- :       :         :         :         :

:   соди      :дисилікат :рію розчинний:до 300 :         :         :         :

:кальцинованої: натрію   :2 < Мс <= 3  :включно:М400-М600:М600-М800:вище М800:

:----------------------------------------------------------------------------:

:Менше 20     :менше 18  :менше 19     : 0,98  :   0,96  :   0,95  :   0,94  :

:----------------------------------------------------------------------------:

: 20-22       : 18-21    : 19-22       : 1,0   :   1,0   :   1,0   :   1,0   :

:----------------------------------------------------------------------------:

: 22-24       : 21-23    : 22-24       : 1,02  :   1,04  :   1,06  :   1,08  :

:----------------------------------------------------------------------------:

:Бiльше 24    :бiльше 23 : бiльше24    : 1,04  :   1,06  :   1,08  :   1,10  :

------------------------------------------------------------------------------
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     Для важких шлаколужних бетонiв марок М 1000 та вище як  круп-

ний заповнювач необхiдно застосовувати тiльки особливо  високомiц-

ний щебiнь з магматичних гiрських порiд (гранiтiв, сiєнiтiв,дiори-

тiв, порфiрiв, дiабазiв, габро, лiпаритiв, дацитiв, трахiтiв,  ба-

зальтiв) з мiцнiстю на стиск понад 120 МПа.

     2.9 Норми, що наведенi в таблицях, визначенi для важких  шла-

колужних бетонiв iз застосуванням щебеню. При застосуваннi  гравiю

їх необхiдно помножити на коефiцiєнти, вказанi в таблицi 8.

  Таблиця 8

      Коефiцiєнти, що враховують змiни витрат шлаку та лужного

            компонента при переходi з щебеню на гравiй

-------------------------------------------------------------------

:Марка бетону    :М 200-300   :М 400-500  :М 600-700 :М 800-1000  :

------------------------------------------------------------------:

:Коефiцiєнт      :   0,94     :    0,96   :    0,98  :    1,0     :

-------------------------------------------------------------------

     2.10 Гранична крупнiсть зерен крупного заповнювача при визна-

ченнi типової норми витрат молотого шлаку  та  лужного  компонента

повинна бути обгрунтована  нормативними  документами,  стандартами

або технiчними умовами на виробництво конструкцiйних виробiв  кон-

кретних видiв та приймається найбiльша iз можливих.

     2.11 Нормами, наведеними в таблицях, передбачено застосування

щебеню з найбiльшою крупнiстю зерен 20 мм та пустотнiстю  в  межах

41-42%.

     При застосуваннi заповнювачiв з  iншою  найбiльшою  крупнiстю

зерен 20 мм та пустотностi за рахунок оптимального  вмiсту  рiзних

його фракцiй необхiдно використовувати коефiцiєнти, вказанi в таб-

лицi 9.

  Таблиця 9

          Коефiцiєнти, що враховують змiни витрат шлаку та

          лужного компонента при змiнi крупностi заповнювача

-------------------------------------------------------------------

: Найбільша крупність  : Коефіцієнти для бетонів проектних марок  :

: заповнювача, мм      : -----------------------------------------:

:                      : М 200-500  :  М 600-700  :  М 800 і вище :

:-----------------------------------------------------------------:

:          10          :   1,04     :    1,06     :      0,98     :

:-----------------------------------------------------------------:

:          20          :   1,00     :    1,00     :      0,96     :

:-----------------------------------------------------------------:

:          40          :   0,94     :    0,96     :      0,93     :

:-----------------------------------------------------------------:

:          70          :   0,90     :    1,00     :      1,10     :

-------------------------------------------------------------------

     При цьому застосування пiдвищувальних коефiцiєнтiв при  вико-

ристаннi заповнювачiв з крупнiстю зерен до 10 мм допускається  тi-

льки у випадку, коли застосування такої фракцiї передбачено  стан-

дартами або технiчними умовами на конструкцiйнi вироби.

     При вiдсутностi необхiдних фракцiй крупного  заповнювача  для

досягнення нормованої  пустотностi  сумiшi  заповнювачiв  в  межах

41-42% або при постачаннi нероздiлених на фракцiї  заповнювачiв  з

пустотнiстю, що вiдрiзняється вiд цiєї величини, до табличних норм

витрат молотого шлаку та лужного компонента необхiдно застосовува-
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ти коефiцiєнти, вказанi в таблицi 10, незалежно вiд проектної мар-

ки важкого шлаколужного бетону.

  Таблиця 10

          Коефiцiєнти, що враховують змiни витрат шлаку та

          лужного компонента при змiнi пустотностi сумiшi

                         заповнювача

-------------------------------------------------------------------

:Пустотність    :          :        :       :      :     :        :

:щебеневого     : Менше 41 : 41-42  :  43   :  44  : 45  : 46 і   :

:заповнювача, % :          :        :       :      :     : більше :

:-----------------------------------------------------------------:

:Коефіцієнт     :   0,98   :  1,0   : 1,02  : 1,05 :1,08 :  1,12  :

-------------------------------------------------------------------

     2.12 Норми визначенi  для  щебеню  з  вмiстом  (масою)  зерен

пластинчастої (лещадної) та голкоподiбної форми в межах  25%.  При

використаннi щебеню з iншим вмiстом таких зерен необхiдно застосо-

вувати коефiцiєнти, вказанi в таблицi 11.

  Таблиця 11

           Коефiцiєнти, що враховують змiни витрат шлаку та

           лужного компонента при змiнi вмiсту зерен

           пластинчастої та голкоподiбної форми

-------------------------------------------------------------------

:Вмiст зерен пластинчастої (лещадної) та      :  Коефіцієнт       :

:голкоподiбної форми, %, за масою             :                   :

:-----------------------------------------------------------------:

:                    менше25                  :      0,98         :

:-----------------------------------------------------------------:

:                 25 та бiльше                :      1,00         :

-------------------------------------------------------------------

     2.13 Нормами передбачено використання як дрiбного заповнювача

для шлаколужного бетону пiску природного,  що  вiдповiдає  вимогам

ГОСТ 8736, ГОСТ 10268, ДСТУ Б В.2.7-25-95 "Бетони важкi  шлаколуж-

нi. Технiчнi умови."

     Для важких шлаколужних бетонiв марок М 1000 та вище та  дрiб-

нозернистих марок 1000 та вище як дрiбний заповнювач необхiдно за-

стосовувати пiсок, що вiдповiдає вимогам роздiлу 2 ГОСТ 10268.

     2.14 При застосуваннi пiскiв з модулем крупностi нижче 2 нео-

бхiдно застосовувати коефiцiєнти, наведенi в таблицi 12, з  враху-

ванням вимог 2.13.

  Таблиця 12

     Коефiцiєнти, що враховують змiни витрат шлаку та

     лужного компонента при змiнi модуля крупностi пiску

------------------------------------------------------------------

: Модуль крупностi пiску  : 2 та вище :1,9+1,5 :1,4+1,1 :1,0+0,6 :

-----------------------------------------------------------------:

:                         :           :        :        :        :

:Коефiцiєнт при проектнiй :           :        :        :        :

:марцi бетону до 600      :  1,0      :  1,02  :  1,05  :  1,10  :

:----------------------------------------------------------------:

:Коефiцiєнт при проектнiй :           :        :        :        :

:марцi бетону вище М600   :  1,0      :  1,05  :  1,10  :  1,15  :

------------------------------------------------------------------
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 Таблиця 1З

   Легкоукладальнiсть бетонних сумiшей в залежностi вiд способу фо-

               рмування та виду конструкцiйних виробiв

------------------------------------------------------------------------------------------

:                 :Дiапазон легкоукладальностi шлаколужної бетонної    рухомість, см     :

:                 :              суміші за ГОСТ 10181,1                --------------    :

:                 :              при способі формування                жорсткість, с     :

:Конструкційні    :----------------------------------------------------------------------:

:   вироби        :        станковому         :поверхневому : зовнішньому : внутрішньому :

:                 :----------------------------------------------------------------------:

:                 :на ві-:на      :на   :на   :віб- :по-    :в      :у ві-:       :      :

:                 :бропло:вібро-  :удар-:удар-:рона-:верх-  :касет- :бро- :глибин-:вібро-:

:                 :щадках:площад- :но-  :них  :сад- :невими :них та :фор- : ними  :вкла- :

:                 :та ві :каз з   :вібра:пло- :ками,:вібра- :об'єм- :мах  : вібра-:диша- :

:                 :броус-:частотою:цій- :щад- :вібро:торами :нофор- :     :торами : ми   :

:                 :танов-:25 Гц   :них  :ках  :протя:       :муючих :     :       :      :

:                 :каз з :        :пло- :     :жним :       :устано-:     :       :      :

:                 :часто-:        :щад- :     :обла-:       :вках   :     :       :      :

:                 :тою            :ках  :      днан-:       :       :     :       :      :

:                 :50 Гц :        :     :     :ням  :               :     :       :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:                               1. Конструкції  плоскі                                   :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:                 :      :        :     :     :     :       :    1  :     :       :      :

:плити перекриття,:  1-4 : 5-9    : 1-4 : 1-4 : 1-4 : 5-9   :5-15   :     :       :      :

:внутрiшнi стiни  : ---- : ------ : --- : --- : --- : ----- :------ :  -  :    -  :  -   :

:                 :  2-4 :менше 2 : 2-4 : 2-4 : 2-4 :менше 2:менше 2:     :       :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:аеродромнi, до-  :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:рожнi плити,     :   -  :        :     :     :     :1-4    :       :     :       :      :

:елементи пiд-    :----- :  -     :   - :  -  : 1-4 :-----  :  -    :  -  : 1-4   :  -   :

:пiрних стiнок    : 5-10 :        :     :     :     :2-4    :       :     :       :      :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

:панелi зовнiшнiх :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:стiн, одношаровi :   -  :        :  -  : 2-4 :     :       :       :     :       :      :

:суцiльнi або з   :----- :  -     :---- : --- :  -  :   -   :    -  :  -  :  -    :  -   :

:вiконними та     : 5-10 :        :5-10 :  -  :     :       :       :     :       :      :

:дверними прорi-  :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:зами             :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

:плити ребристi   :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:та кесоннi,      :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:панелi та iншi   :      :        :     :     :     :     1 :       :     :       :      :

:аналогiчнi еле-  : 1-4  :  5-9   : 1-4 : 1-4 :     : 1-15  :       :     :       :      :

:менти з ребрами  :----- :------- : --- : --- :  -  : ----- :    -  :  -  :  -    :   -  :

:завглибшки не    : 2-4  :менше 2 : 2-4 : 2-4 :     :   -   :       :     :       :      :

:бiльше 25 см,    :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:прогоном не      :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:бiльше 12 м      :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:(плити перекри-  :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:ття, балконнi    :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:плити тощо)      :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

:те саме з ребрами:      :      1 :     :     :     :      1:       :     :      1:      :

:завглибшки понад : 1-4  : 10-15  : 1-4 :     :     : 10-15 :       :     : 10-15 :      :

:25 см, прогоном  : ---- : ------ :---- :   - :   - : ----- :    -  :  -  : ------:  -   :

:до 12 м          : 2-4  :   -    : 2-4 :     :     :   -   :       :     :   -   :      :

------------------------------------------------------------------------------------------
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  Продовження таблиці 13

------------------------------------------------------------------------------------------

:                 :Дiапазон легкоукладальностi шлаколужної бетонної    рухомість, см     :

:                 :              суміші за ГОСТ 10181,1                --------------    :

:                 :              при способі формування                жорсткість, с     :

:Конструкційні    :----------------------------------------------------------------------:

:   вироби        :        станковому         :поверхневому : зовнішньому : внутрішньому :

:                 :----------------------------------------------------------------------:

:                 :на ві-:на      :на   :на   :віб- :по-    :в      :у ві-:       :      :

:                 :бропло:вібро-  :удар-:удар-:рона-:верх-  :касет- :бро- :глибин-:вібро-:

:                 :щадках:площад- :но-  :них  :сад- :невими :них та :фор- : ними  :вкла- :

:                 :та ві :каз з   :вібра:пло- :ками,:вібра- :об'єм- :мах  : вібра-:диша- :

:                 :броус-:частотою:цій- :щад- :вібро:торами :нофор- :     :торами : ми   :

:                 :танов-:25 Гц   :них  :ках  :протя:       :муючих :     :       :      :

:                 :каз з :        :пло- :     :жним :       :устано-:     :       :      :

:                 :часто-:        :щад- :     :обла-:       :вках   :     :       :      :

:                 :тою            :ках  :      днан-:       :       :     :       :      :

:                 :50 Гц :        :     :     :ням  :               :     :       :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:                 :      :        :     :     :     :      1:       :     :      1:      :

:те саме прогоном :      :        :     :     : 1-4 : 10-15 :       : 1-4 : 10-15 :      :

:понад 12 м       :  -   :   -    :   - :   - : --- : ----- :    -  :---- :-------:  -   :

:                 :      :        :     :     : 2-4 :   -   :       : 2-4 :   -   :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:плити пустотнi   :  -   :        :     :     :     :       :       :     :       :  -   :

:(перекриття, бло-:----- :   -    :   - :   - :   - :   -   :    -  :  -  :   -   :------:

:ки вентиляцiйнi) :11-20 :        :     :     :     :       :       :     :       : 11-20:

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:                                           2. Конструкції лінійні                       :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:просторого профі-:      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:лю (палі, ригелі,:  -   : 1-4    :  -  :     :     :       :       :     : 1-4   :      :

:перемички, коло- : ---  : ------ :-----:   - :   - :   -   :   -   :   - : ----- :  -   :

:ни, стояки)      : 5-10 : 2-4    : 5-10:     :     :       :       :     : 2-4   :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:cкладного профілю:      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:(балки таврові та: 1-4  : 5-9    : 1-4 :     :     :       :       :     : 5-9   :      :

:двотаврові, ферми: ---- :------- : --- :  -  :   - :   -   :   -   :  -  :-------:  -   :

:колони двогілкові: 2-4  :менше 2 : 2-4 :     :     :       :       :     :менше 2:      :

:опори ЛЕП, щогли):      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:при висоті бето- :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:нування менше    :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:80 см            :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:те саме, при ви- :      :      1 :     :     :     :       :       :     :     1 :      :

:соті бетонування :  5-9 : 10-15  : 5-9 :     :     :       :       : 5-9 :10-15  :      :

:понад 80 см      : ---- : ------ :-----:   - :   - :   -   :   -   :-----:-------:  -   :

:                 :менше2:   -    :менше2:    :     :       :       :менше2:  -   :      :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

:шпали            :   -  :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:                 : ---- :   -    :   - :   - :   - :   -   :   -   :   - :   -   :   -  :

:                 :21-30 :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

:конструкції із   : 5-9  :        :     :     : 5-9 :       :       :     :       :      :

:загальним або    :----- :   -    :   - :  -  :-----:   -   :   -   : 5-9 : 5-9   :      :

:місцевим насичен-:менше2:        :     :     :менше2:      :       : ----: ------:   -  :

:ням арматурою    :      :        :     :     :     :       :       :менше2:менше2:      :

------------------------------------------------------------------------------------------
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  Закінчення таблиці 13

------------------------------------------------------------------------------------------

:                 :Дiапазон легкоукладальностi шлаколужної бетонної    рухомість, см     :

:                 :              суміші за ГОСТ 10181,1                --------------    :

:                 :              при способі формування                жорсткість, с     :

:Конструкційні    :----------------------------------------------------------------------:

:   вироби        :        станковому         :поверхневому : зовнішньому : внутрішньому :

:                 :----------------------------------------------------------------------:

:                 :на ві-:на      :на   :на   :віб- :по-    :в      :у ві-:       :      :

:                 :бропло:вібро-  :удар-:удар-:рона-:верх-  :касет- :бро- :глибин-:вібро-:

:                 :щадках:площад- :но-  :них  :сад- :невими :них та :фор- : ними  :вкла- :

:                 :та ві :каз з   :вібра:пло- :ками,:вібра- :об'єм- :мах  : вібра-:диша- :

:                 :броус-:частотою:цій- :щад- :вібро:торами :нофор- :     :торами : ми   :

:                 :танов-:25 Гц   :них  :ках  :протя:       :муючих :     :       :      :

:                 :каз з :        :пло- :     :жним :       :устано-:     :       :      :

:                 :часто-:        :щад- :     :обла-:       :вках   :     :       :      :

:                 :тою            :ках  :      днан-:       :       :     :       :      :

:                 :50 Гц :        :     :     :ням  :               :     :       :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

                            3. Конструкції просторові тонкостінні                  :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

                                                                                1        :

:панелі-оболонки  :   -  :   -    :  -  :   - : 1-4 :  5-9  :       : 5-9 :10-15  :      :

:                 :      :        :     :     :-----:-------:    -  :-----:------ :  -   :

:                 :      :        :     :     : 22-4:менше 2:       :менше2:  -   :      :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

:шкаралупи        :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:циліндричні      :  -   :        :     :   - :   - :  1-4  :       :     :       :      :

:резервуарів, си- :----- :   -    :   - : ----:-----: ------:   -   :  -  :   -   :  -   :

:лосів, колодязів,: 5-10 :        :     : 5-10: 5-10:  2-4  :       :     :       :      :

:шахтних стволів  :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:та панелей       :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:склепіння-оболо- :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:нок              :      :        :     :     :     :       :       :     :       :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:елементи лоткові :  5-9 :        :     :     :     :       :       : 5-9 :       :      :

:                 :------:    -   :   - :   - :   - :   -   :   -   :-----:   -   :  -   :

:                 :менше2:        :     :     :     :       :       :менше2:      :      :

-----------------------------------------------------------------------------------------:

:елементи об'ємні :      :        :     :     :     :       :     1 :     1:      :      :

:(санітарно-тех-  :      :        :     :     :     :       :10-15  :10-15 :      :      :

:нічні кабіни,    :   -  :   -    :    -:   - :   - :   -   :-------: -----:   -  :   -  :

:шахти ліфтів)    :      :        :     :     :     :       :  -    :   -  :      :      :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:                      4. Блоки фундаментні та інші подібні вироби простої конфігурації  :

:----------------------------------------------------------------------------------------:

:                 :   -  :        :  1-4 :  - :  -  :       :       :       :     :      :

:                 : -----:   -    : -----: ---:-----:   -   :  -    :   -   :   - :  -   :

:                 :  5-10:        :  2-4 :5-10: 5-10:       :       :       :     :      :

------------------------------------------------------------------------------------------

Примiтка 1. Застосування шлаколужних бетонних сумiшей з рухливiстю

            10 см та бiльше без застосування пластифiкуючих добавок

            допускається.

Примiтка 2. При виготовленнi на вiброплощадках виробiв з бетонної

            сумiшi жорсткiстю вище 10 с необхiдно застосовувати

            привантаження.

     2.15 При використаннi заповнювачiв з пiдвищеним (порiвняно  з

величинами за ГОСТ 10268) вмiстом пилевих та  глинистих  частинок,

але не бiльше вказаних в ДСТУ Б В.2.7-25-95 "Бетони важкi шлаколу-
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жнi. Технiчнi умови", допускається при вiдповiдному технiко-еконо-

мiчному обгрунтуваннi застосування  до  типових  норм  коефiцiєнта

1,05.

     2.16 При використаннi щебеню або  гравiю  пониженої  мiцностi

порiвняно до вимог ГОСТ 10268 допускається при вiдповiдному технi-

ко-економiчному  обгрунтуваннi  застосування   до   типових   норм

коефiцiєнта 1,05 для бетонiв марок до М500 включно та 1,1 для  бе-

тонiв марок вище М500.

     2.17 При одночаснiй дiї двох  або  бiльше  факторiв  загальне

значення коефiцiєнтiв, вказаних в роздiлi "Заповнювачi", не повин-

но бути бiльшим 1,15.

     Легкоукладальнiсть бетонної сумiшi

     2.18 Легкоукладальнiсть шлаколужної бетонної сумiшi  необхiдно

приймати вiдповiдно до способу формування  та  типу  конструкцiйних

виробiв згiдно iз вказiвками СНиП 3.09.01 (таблиця IЗ).

     Легкоукладальнiсть шлаколужних бетонних сумiшей у  зв'язку  з

їх пiдвищеною в'язкiстю оцiнюється жорсткiстю, що визначається  за

ГОСТ 10181.1.

     Допускається при застосуваннi малорухомих та  середньорухомих

бетонних  сумiшей  користуватися  показником  рухомостi  за   ГОСТ

10181.1.

     Взаємозв'язок показникiв рухомостi та жорсткостi  шлаколужних

бетонних сумiшей наведений в таблицi 14.

  Таблиця 14

            Взаємозв'язок показникiв рухомостi та жорсткостi

                         бетонних сумiшей

-------------------------------------------------------------------

:   Група  :  Характеристика   : Показники легкоукладальності     :

:  сумішей :                   : суміші, визначеної за            :

:          :                   : ГОСТ 10181.1                     :

:          :                   :----------------------------------:

:          :                   : рухомість, см   :  жорсткість, с :

:-----------------------------------------------------------------:

: Жорсткi  : Особливо жорстка  :     -           :  31 та бiльше  :

:          :------------------------------------------------------:

:          : Дуже жорстка      :     -           :     21-30      :

:          :------------------------------------------------------:

:          : Середньо жорстка  :     -           :     11-20      :

:          :------------------------------------------------------:

:          : Помiрно жорстка   :     -           :      5-10      :

:-----------------------------------------------------------------:

: Рухомi   : Малорухома        :    1-4          :      2-4       :

:          :------------------------------------------------------:

:          : Середньорухома    :    5-9          :     менше 2    :

:          :------------------------------------------------------:

:          : Дуже рухома       :   10-15         :       -        :

:          :------------------------------------------------------:

:          : Лита              : 16 та бiльше    :       -        :

-------------------------------------------------------------------

     2.19 Одержання дуже рухомих та литих шлаколужних бетонних су-

мiшей (див.таблицю 14) та у випадку, коли витрати шлаку та лужного

компонента перевищують максимальну типову норму, повинно  забезпе-

чуватись без збiльшення витрат шлаку та лужного компонента за  ра-

хунок застосування пластифiкуючих поверхнево-активних  добавок  за
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ДСТУ Б В.2.7-24-95 "В'яжуче шлаколужне. Технiчнi умови."

     Технологiя виробництва

     2.20 Для дрiбнозернистих  шлаколужних  бетонних  сумiшей  для

груп легкоукладальностей, рекомендованих для важкого  шлаколужного

бетону на крупному заповнювачi, необхiдно приймати ближню групу  з

меншою легкоукладальнiстю за таблицею 1З.

     2.21 Норми розробленi виходячи з умов, що тверднення  збiрних

конструкцiйних виробiв у нормальних температурно-вологiсних умовах

проходить при температурi вiд плюс 18 до плюс 20  град.С,  в  усiх

випадках у вiцi 28 дiб забезпечується проектна марка бетону.

     Норми для вказаного режиму тверднення в залежностi  вiд  виду

шлаколужного в'яжучого (див. таблицю 1) та лужного компонента  на-

веденi в таблицях 15,18-20.

  Таблиця 15

        Витрати шлаку та карбонатних лужних компонентiв для бетонiв

                       на в'яжучих ШЛВО та ШЛВ2

                                                           в кг/м3

-----------------------------------------------------------------------------

:Проектна:Жорсткість:Тверднення виробів у природних умовах та в умовах      :

:марка   : суміші,с :теплової обробки при відпускній міцності, рівній 85%   :

:бетону  :          :        від проектної, при марці в'яжучого             :

:        :          :-------------------------------------------------------:

:        :          :       300   :     400     :     500     :      600    :

:        :          :-------------------------------------------------------:

:        :          : шлак :лужний: шлак :лужний: шлак :лужний: шлак :лужний:

:        :          :      :компо-:      :компо-:      :компо-:      :компо-:

:        :          :      :нент  :      :нент  :      :нент  :      :нент  :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 200  : менше 2  : 400  : 22,5 : 350  : 35,5 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  2-4     : 400  : 21,5 : 350  : 34,0 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:        :---------------------------------------------:--------------------:

:        :  5-10    : 350  : 20,0 : 300  : 31,5 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:        :---------------------------------------------:--------------------:

:        : 11-20    : 350  : 18,0 : 300  : 29,0 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:------------------------------------------------------:--------------------:

: М 250  : менше 2  : 450  : 22,5 : 400  : 35,5 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  2-4     : 450  : 21,5 : 400  : 34,0 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  5-10    : 400  : 20,0 : 350  : 31,5 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 11-20    : 400  : 18,0 : 350  : 29,0 :   -  :   -  :   -  :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 300  : менше  2 : 500  : 22,5 : 450  : 35,5 : 400  : 49,5 :   -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  2-4     : 500  : 21,5 : 450  : 34,0 : 400  : 47,0 :   -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  5-10    : 450  : 20,0 : 400  : 31,5 : 350  : 43,5 :   -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 11-20    : 450  : 18,0 : 400  : 29,0 : 350  : 40,0 :   -  :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 400  : менше 2  :  -   :  -   : 550  : 35,5 : 500  : 49,5 : 450  : 49,5 :

-----------------------------------------------------------------------------
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  Закінчення таблиці 15

-----------------------------------------------------------------------------

:Проектна:Жорсткість:Тверднення виробів у природних умовах та в умовах      :

:марка   : суміші,с :теплової обробки при відпускній міцності, рівній 85%   :

:бетону  :          :        від проектної, при марці в'яжучого             :

:        :          :-------------------------------------------------------:

:        :          :       300   :     400     :     500     :      600    :

:        :          :-------------------------------------------------------:

:        :          : шлак :лужний: шлак :лужний: шлак :лужний: шлак :лужний:

:        :          :      :компо-:      :компо-:      :компо-:      :компо-:

:        :          :      :нент  :      :нент  :      :нент  :      :нент  :

:---------------------------------------------------------------------------:

:        :  2-4     :  -   :  -   : 550  : 34,0 : 500  : 47,0 : 450  : 47,0 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  5-10    :  -   :  -   : 500  : 31,5 : 450  : 43,5 : 400  : 43,5 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 11-20    :  -   :  -   : 500  : 29,0 : 450  : 40,0 : 400  : 40,0 :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 500  : менше 2  :  -   :  -   : 600  : 35,5 : 550  : 49,5 : 500  : 49,5 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  2-4     :  -   :  -   : 600  : 34,0 : 550  : 47,0 : 500  : 47,0 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  5-10    :  -   :  -   : 550  : 31,5 : 500  : 43,5 : 450  : 43,5 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 11-20    :  -   :  -   : 550  : 29,0 : 500  : 40,0 : 550  : 40,0 :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 600  : менше 2  :  -   :  -   :  -   :  -   :  -   :  -   : 550  : 49,5 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  2-4     :  -   :  -   :  -   :  -   : 600  : 47,0 : 550  : 47,0 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 5-10     :  -   :  -   : 600  : 31,5 : 550  : 43,5 : 500  : 43,5 :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :11-20     :  -   :  -   : 600  : 29,0 : 550  : 40,0 : 500  : 40,0 :

-----------------------------------------------------------------------------

  Таблиця 16

           Витрати шлаку та карбонатних лужних компонентiв для бетонiв

                           на в'яжучих ШЛВ СМО, ШЛВ СМ5

                                                                  в кг/м3

-------------------------------------------------------------------------------

:Про- :Жорсткість:Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової  :

:ектна: суміші,с :обробки при відпускній міцності, рівній 85% від проектної,  :

:марка:          :              при марці в'яжучого                           :

:бето-:          :------------------------------------------------------------:

:ну   :          :       300      :     400      :     500      :      600    :

:     :          :------------------------------------------------------------:

:     :          :  шлак  : лужний: шлак :лужний : шлак :лужний : шлак :лужний:

:     :          :        : компо-:      :компо- :      :компо- :      :компо-:

:     :          :        : нент  :      :нент   :      :нент   :      :нент  :

:-----------------------------------------------------------------------------:

:М 200: менше 2  : 400    : 22,5  : 350  : 35,5  :   -  :   -   :   -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------:---------------------:

:     :  2-4     : 400    : 21,5  : 350  : 34,0  :   -  :   -   :   -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------:---------------------:

:     :  5-10    : 350    : 20,0  : 300  : 31,5  :   -  :   -   :   -  :   -  :

:     :--------------------------------------------------:--------------------:

:     : 11-20    : 350    : 18,0  : 300  : 29,0  :   -  :   -   :   -  :   -  :

-------------------------------------------------------------------------------
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 Закінчення таблиці 16

-------------------------------------------------------------------------------

:Про- :Жорсткість:Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової  :

:ектна: суміші,с :обробки при відпускній міцності, рівній 85% від проектної,  :

:марка:          :              при марці в'яжучого                           :

:бето-:          :------------------------------------------------------------:

:ну   :          :       300      :     400      :     500      :      600    :

:     :          :------------------------------------------------------------:

:     :          :  шлак  : лужний: шлак :лужний : шлак :лужний : шлак :лужний:

:     :          :        : компо-:      :компо- :      :компо- :      :компо-:

:     :          :        : нент  :      :нент   :      :нент   :      :нент  :

:-----------------------------------------------------------------------------:

:М 250: менше 2  : 500    : 22,5  : 450  : 35,5  :  400 :  49,5 :   -  :   -  :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     :  2-4     : 500    : 21,5  : 450  : 34,0  :  400 :  47,0 :   -  :   -  :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     :  5-10    : 450    : 20,0  : 400  : 31,5  :  350 :  43,5 :   -  :   -  :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     : 11-20    : 450    : 18,0  : 400  : 29,0  :  350 :  40,0 :   -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------------------:

:М 300: менше  2 : 550    : 22,5  : 500  : 35,5  :  450 : 49,5  :   -  :   -  :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     :  2-4     : 550    : 21,5  : 500  : 34,0  :  450 : 47,0  :   -  :   -  :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     :  5-10    : 500    : 20,0  : 450  : 31,5  :  400 : 43,5  :   -  :   -  :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     : 11-20    : 500    : 18,0  : 450  : 29,0  :  400 : 40,0  :   -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------------------:

:М 400: менше 2  :  -     :  -    : 600  : 35,5  :  550 : 49,5  : 500  : 49,5 :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     :  2-4     :  -     :  -    : 600  : 34,0  :  550 : 47,0  : 500  : 47,0 :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     :  5-10    :  -     :  -    : 550  : 31,5  :  500 : 43,5  : 450  : 43,5 :

:     :-----------------------------------------------------------------------:

:     : 11-20    :  -     :  -    : 550  : 29,0  :  500 : 40,0  : 450  : 40,0 :

------------------------------------------------------------------------------:

 М 500: менше 2  :  -     :  -    :  -   :  -    :   -  :  -    : 550  : 49,5 :

      :-----------------------------------------------------------------------:

      :  2-4     :  -     :  -    :  -   :  -    :  500 : 47,0  : 550  : 47,0 :

      :-----------------------------------------------------------------------:

      :  5-10    :  -     :  -    : 600  : 31,5  :  550 : 43,5  : 500  : 43,5 :

      :-----------------------------------------------------------------------:

      : 11-20    :  -     :  -    : 600  : 29,0  :  550 : 40,0  :  -   : 40,0 :

-------------------------------------------------------------------------------
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  Таблиця 17

               Витрати шлаку та силiкатних лужних компонентiв для бетонiв

                             на в'яжучих ШЛВ СМО, ШЛВ СМ6

                                                                 в кг/м3

-------------------------------------------------------------------------------------------

:Проектна:Жорст- :Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової              :

:марка   :кість  :обробки при відпускній міцності, рівній 85% від про2ектної,             :

:бетону  :суміші,:              при марці в'яжучого                                       :

:        :  с    :------------------------------------------------------------------------:

:        :       :     500    :     600   :     700   :    800    :    900    :   1000    :

:        :       :------------------------------------------------------------------------:

:        :       :шлак: лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:

:        :       :    : компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:

:        :       :    : нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:-----------------------------------------------------------------------------------------:

:М 500   :менше 2:450 : 36,5  :400 : 51,5 :350 : 51,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   2-4 :450 : 34,0  :400 : 49,0 :350 : 49,0 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   5-10:400 : 31,5  :350 : 45,5 :300 : 45,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :  11-20:400 : 29,0  :350 : 41,5 :300 : 41,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:-----------------------------------------------------------------------------------------:

:М 600   :менше 2: -  :  -    :500 : 51,5 :450 : 51,5 : 400:  60,5: -  :  -   : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   2-4 : -  :  -    :500 : 49,0 :450 : 49,0 : 400:  57,5: -  :  -   : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   5-10: -  :  -    :450 : 45,5 :400 : 45,5 : 350:  53,0: -  :  -   : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :  11-20: -  :  -    :450 : 41,5 :400 : 41,5 : 350:  49,0: -  :  -   : -  :  -   :

:-----------------------------------------------------------------------------------------:

:М 700   :менше 2: -  :  -    : -  :  -   :550 : 51,5 : 500:  60,5:450 : 60,5 : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   2-4 : -  :  -    : -  :  -   :550 : 49,0 : 500:  57,5:450 : 57,5 : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   5-10: -  :  -    : -  :  -   :500 : 45,5 : 450:  53,0:400 : 53,0 : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :  11-20: -  :  -    : -  :  -   :500 : 41,5 : 450:  49,0:400 : 49,0 : -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------------------------------:

:М 800   :менше 2: -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   : 600:  60,5:500 : 60.5 : -  :   -  :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   2-4 : -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   : 600:  57,5:500 : 57,5 : -  :   -  :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   5-10: -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   : 550:  53,0:450 : 53,0 : -  :   -  :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :  11-20: -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   : 550:  49,0:450 : 49,0 : -  :   -  :

:--------:--------------------------------------------------------------------------------:

:М 900   :менше 2: -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   :600 : 74,0 :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   2-4 : -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   :600 : 57,5 :600 : 70,0 :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :   5-10: -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   :550 : 53,0 :550 : 65,0 :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :  11-20: -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   :550 : 49,0 :550 : 59,5 :

:--------:--------------------------------------------------------------------------------:

:М 1000  :   2-4 : -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   : -  :  -   :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   :600 : 65,0 :

:        :--------------------------------------------------------------------------------:

:        : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   :600 : 59,5 :

-------------------------------------------------------------------------------------------

                                                c.17 ДБН Г.1-3-95

 Таблиця 18

                Витрати шлаку та силiкатних лужних компонентiв для бетонiв

                                   на в'яжучих ШЛВ О, ШЛВ 2

                                                                  в кг/м3

-----------------------------------------------------------------------------------------------------

:Про-  :Жорст- :Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової                          :

:ектна :кість  :обробки при відпускній міцності, рівній 85% від проектної,                          :

:марка :суміші,:              при марці в'яжучого                                                   :

:бе-   :  с    :------------------------------------------------------------------------------------:

:тону  :       :    400     :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :   1000    :

:      :       :------------------------------------------------------------------------------------:

:      :       :    : лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:

:      :       :шлак: компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:

:      :       :    : нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 500 :менше 2:400 : 36,0  :400 : 36,0 : 350: 51,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :

:      :-------:------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  :450 : 34,0  :400 : 34,0 : 350: 49,0 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :   -:   -  :

:      :-------:------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 :450 : 31,5  :350 : 31,5 : 300: 45,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 :400 : 29,0  :350 : 29,0 : 300: 41,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 600 :менше 2: -  :  -    :500 : 36,0 : 450: 51,5 : 400:  51,5: -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    :500 : 34,0 : 450: 49,0 : 400:  49,0: -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :

:      :  5-10 : -  :  -    :450 : 31,5 : 400: 45,5 : 350:  45,5: -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    :450 : 29,0 : 400: 41,5 : 350:  41,5: -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 700 :менше 2: -  :  -    : -  :  -   : 550: 51,5 : 500:  51,5:450 : 57,5 : 400: 60,5 :    :      :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    : -  :  -   : 550: 49,0 : 500:  49,0:450 : 53,0 : 400: 57,5 :  - :   -  :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   : 500: 45,5 : 450:  45,5:400 : 60,5 : 350: 53,0 :  - :   -  :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   : 500: 41,5 : 450:  41,5:400 : 49,0 : 350: 49,0 :  - :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 800 :менше 2: -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : 550:  51,5:500 : 60.5 : 450: 60,5 :  - :  -   :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : 550:  49,0:500  :57,5 : 450 :57,5 :   -:  -   :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : 500:  45,5:450 : 53,0 : 400: 53,0 :   -:  -   :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : 500:  41,5:450 : 49,0 : 400: 49,0 :   -:   -  :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 900 :менше 2: -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   :550 : 60,5 : 500: 60,5 : 450: 74,0 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   :550 : 57,5 : 500: 57,5 : 450: 70,5 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   :500 : 53,0 : 450: 53,0 : 400: 65,0 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   :500 : 49,0 : 450: 49,0 : 400: 59,5 :

-----------------------------------------------------------------------------------------------------

:М 1000:менше 2: -  :   -   : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : 600: 60,5 : 550: 74,0 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :   -   : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : 600: 57,5 : 550: 70,5 :

-----------------------------------------------------------------------------------------------------
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-----------------------------------------------------------------------------------------------------

:Про-  :Жорст- :Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової                          :

:ектна :кість  :обробки при відпускній міцності, рівній 85% від проектної,                          :

:марка :суміші,:              при марці в'яжучого                                                   :

:бе-   :  с    :------------------------------------------------------------------------------------:

:тону  :       :    400     :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :   1000    :

:      :       :------------------------------------------------------------------------------------:

:      :       :    : лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:

:      :       :шлак: компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:

:      :       :    : нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :   -   : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : 550: 53,0 : 500: 65,0 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :   -   : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : 550: 49,0 : 500: 59,5 :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 1100:менше 2: -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   : 600: 74,0 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   : 600: 70,5 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : 600: 53,0 : 550: 65,0 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   : 600: 49,0 : 550: 59,5 :

:---------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 1200:менше 2: -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   :  - :  -   : 600: 65,0 :

:      :--------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  : -  :  -   :  - :  -   : 600: 59,5 :

-----------------------------------------------------------------------------------------------------

Примітка. При марці шлаколужного в'яжучого 1200 витрати лужного

          компонента наведені для метасилікату натрію.

  Таблиця 19

           Витрати шлаку та карбонатних лужних компонентів

                на в'яжучому ШЛВ Н7

                                                        в кг/м3

-------------------------------------------------------------------

:Проектна марка : Жорсткість :Тверднення виробів у природних      :

:   бетону      :  суміші,с  :умовах та в умовах теплової обробки :

:               :            :при відпускній міцності, рівній     :

:               :            :85%, від проектної, при марці       :

:               :            :      в'яжучого                     :

:               :            :------------------------------------:

:               :            :        300        :     400        :

:               :            :------------------------------------:

:               :            :  шлак  :лужний   :  шлак : лужний  :

:               :            :        :компонент:       :компонент:

:               :            :        :нент     :       : нент    :

:-----------------------------------------------------------------:

: М 200         : менше 2    :  400   : 49,5    :  350  :  49,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :  2-4       :  400   : 47,0    :  350  :  47,0   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :  5-10      :  350   : 43,5    :  300  :  43,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               : 11-20      :  350   : 40,0    :  300  :  40,0   :

:-----------------------------------------------------------------:
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-------------------------------------------------------------------

:Проектна марка : Жорсткість :Тверднення виробів у природних      :

:   бетону      :  суміші,с  :умовах та в умовах теплової обробки :

:               :            :при відпускній міцності, рівній     :

:               :            :85%, від проектної, при марці       :

:               :            :      в'яжучого                     :

:               :            :------------------------------------:

:               :            :        300        :     400        :

:               :            :------------------------------------:

:               :            :  шлак  :лужний   :  шлак : лужний  :

:               :            :        :компонент:       :компонент:

:               :            :        :нент     :       : нент    :

:-----------------------------------------------------------------:

: М 250         : менше 2    :  500   : 49,5    :  450  :  49,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :  2-4       :  500   : 47,0    :  450  :  47,0   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :  5-10      :  450   : 43,5    :  400  :  43,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               : 11-20      :  450   : 40,0    :  400  :  40,0   :

:-----------------------------------------------------------------:

: М 300         : менше 2    :  550   : 49,5    :  450  :  49,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :  2-4       :  550   : 47,0    :  450  :  47,0   :

:               :-------------------------------------------------:

:               : 5-10       :  500   : 43,5    :  400  :  43,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :11-20       :  500   : 40,0    :  400  :  40,0   :

:-----------------------------------------------------------------:

: М 400         :менше 2     :   -    :  -      :  600  :  49,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               : 2-4        :   -    :  -      :  600  :  47,0   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :5-10        :   -    :  -      :  550  :  43,5   :

:               :-------------------------------------------------:

:               :11-20       :   -    :  -      :  550  :  40,0   :

-------------------------------------------------------------------

  Таблиця 20

         Витрати шлаку та силiкатних лужних компонентiв для бетонiв

                        на в'яжучих ШЛВ Н7 та ШЛВ НО

                                                             в кг/м3

----------------------------------------------------------------------------------------------------

:Про-  :Жорст- :Тверднення виробів на в'яжучому ШЛВ Н7 в природних умовах та умовах теплової обро- :

:ектна :кість  :бки та на в'яжучому ШЛВ НО при твердненні виробів в умовах теплової обробки при    :

:марка :суміші,:відпускній міцності виробів , рівній 85% від проектної, при марці в'яжучого        :

:бе-   :  с    :-----------------------------------------------------------------------------------:

:тону  :       :   400     :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :    1000   :

:      :       :-----------------------------------------------------------------------------------:

:      :       :    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:

:      :       :шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:

:      :       :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:--------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 400 :менше 2:450 : 51,5  :400 : 60,5 : 350: 60,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :  - :   - :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  :450 : 49,0  :400 : 57,5 : 350: 57,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :   -:   - :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 :400 : 45,5  :350 : 53,0 : 300: 53,0 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :  - :   - :

---------------------------------------------------------------------------------------------------:
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----------------------------------------------------------------------------------------------------

:Про-  :Жорст- :Тверднення виробів на в'яжучому ШЛВ Н7 в природних умовах та умовах теплової обро- :

:ектна :кість  :бки та на в'яжучому ШЛВ НО при твердненні виробів в умовах теплової обробки при    :

:марка :суміші,:відпускній міцності виробів , рівній 85% від проектної, при марці в'яжучого        :

:бе-   :  с    :-----------------------------------------------------------------------------------:

:тону  :       :   400     :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :    1000   :

:      :       :-----------------------------------------------------------------------------------:

:      :       :    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:

:      :       :шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:

:      :       :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:--------------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 :400 : 41,0  :350 : 49,0 : 300: 49,0 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :  - :   - :

:--------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 500 :менше 2: -  :  -    :500 : 60,5 : 450: 60,5 : 400:  60,5: -  :  -   : -  :  -   :  - :   - :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    :500 : 57,5 : 450: 57,5 : 400:  57,5: -  :  -   : -  :  -   :  - :   - :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    :450 : 53,0 : 400: 53,0 : 350:  53,0: -  :  -   : -  :  -   :  - :   - :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    :450 : 49,0 : 400: 49,0 : 350:  49,0: -  :  -   : -  :  -   :  - :   - :

:--------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 600 :менше 2: -  :  -    :550 : 60,5 : 500: 60,5 : 450:  60,5:400 : 74,0 :    :      :    :     :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    :550 : 57,5 : 500: 57,5 : 450:  57,5:400 : 70,5 :    :      :    :     :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    :500 : 53,0 : 450: 53,0 : 400:  53,0:350 : 65,0 : -  :   -  :  - :   - :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    :500 : 49,0 : 450: 49,0 : 400:  49,0:350 : 59,5 : -  :   -  :  - :   - :

:--------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 700 :менше 2: -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : 600:  60,5:550 : 74.0 : 500: 74,0 :  - :  -  :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : 600:  57,5:550  :70,5 : 500 :70,5 :   -:  -  :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   : 600: 53,0 : 550:  53,0:500 : 65,0 : 450: 65,0 :   -:  -  :

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   : 600: 49,0 : 550:  49,0:500 : 59,5 : 450: 59,5 :   -:   - :

:--------------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 800 :менше 2: -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   : -  :  -   : 600: 74,0 : 550: 74,0:

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  2-4  : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   : -  :  -   : 600: 70,5 : 550: 70,5:

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      :  5-10 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   :600 : 65,0 : 550: 65,0 : 500: 65,0:

:      :-------------------------------------------------------------------------------------------:

:      : 11-20 : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :  -   :600 : 59,5 : 550: 59,5 : 500: 59,5:

----------------------------------------------------------------------------------------------------

     2.22 Норми визначенi для теплової обробки конструкцiйних  ви-

робiв пропарюванням, електропрогрiванням, обiгрiванням у продуктах

згоряння газу або контактним обiгрiванням при будь-яких теплоносi-

ях iз застосуванням в усiх випадках оптимальних  режимiв  теплової

обробки (термiну попереднього витримування, швидкостi пiдйому тем-

ператури, температури та термiну iзотермiчного прогрiвання та охо-

лодження), що забезпечують найбiльш повне  використання  мiцнiсних

властивостей шлаколужних в'яжучих.

     Норми витрат для вказаних режимiв теплової обробки в залежно-

стi вiд виду шлакoлужного в'яжучого (див.таблицю 1) та лужного ко-

мпонента наведенi в таблицях 15-20.

     2.23 Пiдвищення витрат молотого шлаку та  лужного  компонента

проти наведених в таблицях  значень  з  метою  скорочення  строкiв

теплової обробки не допускається. Таке скорочення повинно  досяга-
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тись застосуванням вiдповiдних технологiчних заходiв.

     Для пiдприємств, що мають режими теплової обробки з  оборотом

форм не менше двох разiв на добу,  рекомендується  використовувати

шлаколужнi в'яжучi на силiкатних лужних компонентах.

     2.24 У нормах враховано досягнення бетоном вiдпускної мiцнос-

тi, рiвної 85 % вiд проектної, через  4  години  пiсля  закiнчення

теплової обробки та проектної марки через 28  дiб  при  наступному

твердненнi в нормальних умовах. За необхiдностi одержання  виробiв

з мiцнiстю 90 та 100 % вiд вiдпускної табличнi норми витрат  моло-

того  шлаку  та  лужного   компонента   необхiдно   помножити   на

коефiцiєнти 1,05 та 1,15 вiдповiдно.

     Для попередньо напружених виробiв досягнення передаточної мi-

цностi передбачено не пiзнiше, нiж через 2 години пiсля закiнчення

теплової обробки.

     2.25 Норми витрат молотого шлаку та  лужного  компонента  для

конструкцiй, що виготовляються методом центрифугування з  тепловою

обробкою, приймаються за таблицями 21 та 22.

  Таблиця 21

           Витрати шлаку та карбонатних лужних компонентiв

       для бетонiв центрифугованих конструкцiй з тепловою обробкою

            при вiдпускнiй мiцностi, рiвнiй 85% вiд проектної

                                                      в кг/м3

-------------------------------------------------------------------

:          :                   Марка в'яжучого                    :

:Проектна  :------------------------------------------------------:

:  марка   :     300     :     400     :     500     :    600     :

: бетону   :------------------------------------------------------:

:          :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний:

:          :     :компо- :     :компо- :     :компо- :     :компо-:

:          :     :нент   :     :нент   :     :нент   :     :нент  :

:-----------------------------------------------------------------:

:          :     :    1  :     :       :     :       :     :      :

:М 300     :     :28,0   :     : 44,0  :     : 61,0  :     :      :

:          : 500 :------ : 450 :------ : 450 :------ :  -  :  -   :

:          :     :29,0   :     : 46,0  :     : 64,5  :     :      :

:-----------------------------------------------------------------:

:          :     :       :     : 44,0  :     : 61,0  :     : 61,0 :

:М 400     :  -  :  -    : 550 :------ : 500 :------ : 400 :------:

:          :     :       :     : 46,0  :     : 64,5  :     : 64,5 :

:-----------------------------------------------------------------:

:          :     :       :     : 44,0  :     : 61,0  :     : 61,0 :

:М 500     :  -  :  -    : 600 :------ : 500 :------ : 550 :------:

:          :     :       :     : 46,0  :     : 64,5  :     : 64,5 :

:-----------------------------------------------------------------:

:          :     :       :     :       :     : 61,0  :     : 61,0 :

:М 600     :  -  :  -    : -   :  -    : 550 :-------: 600 : -----:

:          :     :       :     :       :     : 64,5  :     : 64,5 :

-------------------------------------------------------------------

Примiтка. Над рискою - витрати лужного компонента для нормально

          армованих виробiв, що виготовляються з бетонної сумiшi з

          жорсткiстю 2-4 с (рухомiсть 1-4 см), пiд рискою - для

          густоармованих виробiв, що виготовляються з бетонних су-

          мiшей з жорсткiстю менше 2 с (рухомiсть 5-9 см) за

          таблицею 14.
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  Таблиця 22

       Витрати шлаку та силiкатних лужних компонентiв для бетонiв цен-

       трифугованих конструкцiй з тепловою обробкою при вiдпускнiй

                   мiцностi, рiвний 85% вiд проектної

                                                              в кг/м3

---------------------------------------------------------------------------------------------

:Про-  :                                     Марка в'яжучого                                :

:ектна :------------------------------------------------------------------------------------:

:марка :    400     :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :   1000    :

:бе-   :------------------------------------------------------------------------------------:

:тону  :    : лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:    :лужний:

:      :шлак: компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:шлак:компо-:

:      :    : нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:-------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 500 :    : 44,0* :    : 44,0 :    : 63,5 :    :      :    :      :    :      :    :      :

:      :450 : ----- :400 :----- : 350: ---- : -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  :  - :  -   :

:      :    : 47,0  :    : 47,0 :    : 67,0 :    :      :    :      :    :      :    :      :

:-------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 600 :    :       :    : 44,0 :    : 63,5 :    : 63,5 :    :      :    :      :    :      :

:      :  - :   -   :450 :----- : 400: -----:350 : ---- : -  :  -   :  - :   -  :  - :  -   :

:      :    :       :    : 47,0 :    : 67,0 :    : 67,0 :    :      :    :      :    :      :

:-------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 700 :    :       :    :      :    : 63,5 :    : 63,5 :    : 69,0 :    : 69,0 :    :      :

:      : -  :   -   : -  :  -   : 500: ---- :450 : -----:400 : -----: 350: -----:  - :  -   :

:      :    :       :    :      :    : 67,0 :    : 67,0 :    : 72,5 :    : 72,5 :    :      :

:-------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 800 :    :       :    :      :    :      :    : 63,5 :    : 69,0 :    : 69,0 :    :      :

:      : -  :   -   : -  :  -   :  - :   -  :500 :------:450 : -----: 400: -----:  - :  -   :

:      :    :       :    :      :    :      :    : 67,0 :    : 72,5 :    : 72,5 :    :      :

:-------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 900 :    :       :    :      :    :      :    :      :    : 69,0 :    : 59,5 :    : 84,5 :

:      :  - :   -   : -  :  -   :  - :   -  : -  :  -   :500 :------: 450: -----: 400: -----:

:      :    :       :    :      :    :      :    :      :    : 72,5 :    : 74,0 :    : 88,5 :

:-------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 1000:    :       :    :      :    :      :    :      :    :      :    : 69,0 :    : 84,5 :

:      :  - :   -   : -  :  -   :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   : 550: ---- : 500: ---- :

:      :    :       :    :      :    :      :    :      :    :      :    : 72,5 :    : 88,5 :

:------------------------------------------------------------------------:------------------:

:М 1100:    :       :    :      :    :      :    :      :    :      :    : 69,0 :    : 84,5 :

:      : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   : -  :  -   : 600: ---- : 550: -----:

:      :    :       :    :      :    :      :    :      :    :      :    : 72,5 :    : 88,5 :

:-------------------------------------------------------------------------------------------:

:М 1200:    :       :    :      :    :      :    :      :    :      :    :      :    : 84,5 :

:      : -  :  -    : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   : -  :  -   :  - :   -  : 600: -----:

:      :    :       :    :      :    :      :    :      :    :      :    :      :    : 88,5 :

---------------------------------------------------------------------------------------------

* При марцi шлаколужного в'яжучого 1200 витрати лужного компонента

  наведенi для метасилiкату натрiю.
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  Таблиця 23

  Витрати шлаку та карбонатних лужних компонентiв для дрiбнозернистих бетонiв

                             на пiску з Мкр > 2

                                                                   в кг/м3

-----------------------------------------------------------------------------

:              :            :                 Марка в'яжучого               :

:  Проектна    : Жорсткість :-----------------------------------------------:

:   марка      : суміші, с  :   300     :    400    :    500    :    600    :

:  бетону      :            :-----------------------------------------------:

:              :            :шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:

:              :            :    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:

:              :            :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:---------------------------------------------------------------------------:

:  М 200       :  менше 2   :500 :24,5  :450 : 39,9 :  - :   -  :  - :   -  :

:              :-----------------------------------------:------------------:

:              :   2-4      :500 :23,0  :450 : 36,5 :  - :   -  :  - :   -  :

:              :-----------------------------------------:------------------:

:              :   5-10     :450 :21,5  :400 : 34,0 :  - :   -  :  - :   -  :

:              :-----------------------------------------:------------------:

:              :  11-20     :450 :20,0  :400 : 31,5 :  - :   -  :  - :   -  :

:--------------------------------------------------------:------------------:

:  М 250       :  менше 2   :550 :24,5  :500 : 39,9 : 450:  54,5:  - :   -  :

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   2-4      :550 :23,0  :500 : 36,5 : 450:  51,0:  - :   -  :

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   5-10     :500 :21,5  :450 : 34,0 : 400:  47,0:  - :   -  :

:              :------------------------------------------------------------:

:              :  11-20     :500 :20,0  :450 : 31,5 : 400:  43,5:  - :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------:

:  М  300      :  менше  2  : -  : -    :600 : 39,9 : 550:  54,5: 500:  54,5:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   2-4      : -  : -    :600 : 36,5 : 550:  51,0: 500:  51,0:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   5-10     : -  : -    :550 : 34,0 : 500:  47,0: 450:  47,0:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :  11-20     : -  : -    :550 : 31,5 : 500:  43,5: 450:  43,5:

:--------------:------------------------------------------------------------:

:  М 400       :  менше 2   : -  : -    : -  :  -   :  - :   -  : 550:  54,5:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   2-4      : -  : -    : -  :  -   : 600:  51,0: 550:  51,0:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   5-10     : -  : -    :600 : 31,5 : 550:  47,0: 500:  47,0:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :  11-20     : -  : -    :600 : 31,5 : 550:  43,5: 500:  43,5:

:--------------:------------------------------------------------------------:

:  М 500       :  менше 2   : -  : -    : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  :

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   2-4      : -  : -    : -  :  -   :  - :  -   : 600:  51,0:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :   5-10     : -  : -    : -  :  -   : 600:  47,0: 550:  47,0:

:              :------------------------------------------------------------:

:              :  11-20     : -  : -    : -  :  -   : 600:  43,5: 550:  43,5:

-----------------------------------------------------------------------------
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  Таблиця 24

  Витрати шлаку та силiкатних лужних компонентiв для дрiбнозернистих бетонiв

                                на пiску з Мкр > 2

                                                                    в кг/м3

---------------------------------------------------------------------------------------

:Про- :Жорст- :Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової             :

:ектна:кість  :обробки при  відпускній  міцності,  рівній  85%  від проектної,        :

:марка:суміші,:              при марці в'яжучого                                      :

:бе-  :   с   :-----------------------------------------------------------------------:

:тону :       :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :   1000    :

:     :       :-----------------------------------------------------------------------:

:     :       :шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:

:     :       :    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:

:     :       :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:М 500:менше 2:550 :39,0  :500 : 56,5 :450 : 56,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   :550 :36,5  :500 : 53,0 :450 : 53,0 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  :500 :34,0  :450 : 49,0 :400 : 49,0 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  :500 :31,5  :450 : 45,5 :400 : 45,5 :  - :   -  : -  :  -   : -  :  -   :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:М 600:менше 2: -  : -    :550 : 56,5 :500 : 56,5 : 450: 66,5 : -  :  -   : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  : -    :550 : 53,0 :500 : 53,0 : 450: 62,0 : -  :  -   : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  : -  : -    :500 : 49,0 :450 : 49,0 : 400: 57,5 : -  :  -   : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  : -    :500 : 45,5 :450 : 45,5 : 400: 53,0 : -  :  -   : -  :  -   :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:М 700:менше 2: -  : -    : -  :  -   :600 : 56,5 : 550: 66,5 :500 : 66,5 : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  : -    : -  :  -   :600 : 53,0 : 550: 62,0 :500 : 62,0 : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  : -  : -    : -  :  -   :550 : 49,0 : 500: 57,5 :450 : 57,5 : -  :  -   :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  : -    : -  :  -   :550 : 45,5 : 500: 53,0 :450 : 53,0 : -  :   -  :

:-----:-------------------------------------------------------------------------------:

:М 800:менше 2: -  : -    : -  :  -   : -  :  -   : 600: 66,5 :550 : 66.5 : 500: 81,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  : -    : -  :  -   : -  :  -   : 600: 62,0 :550 : 62,0 : 500: 75,5 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  : -  : -    : -  :  -   : -  :  -   : 550: 57,5 :500 : 57,5 : 450: 70,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  : -    : -  :  -   : -  :  -   : 550: 53,0 :500 : 53,0 : 450: 65,0 :

:-----:-------------------------------------------------------------------------------:

:М 900:менше 2: -  : -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   :600 : 81,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  : -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   : -  :  -   :600 : 75,5 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  : -  : -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   :600 : 57,5 :550 : 70,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  : -    : -  :  -   : -  :  -   :  - :  -   :600 : 53,0 :550 : 65,5 :

---------------------------------------------------------------------------------------

     2.26 Норми витрат молотого шлаку та  лужного  компонента  для

виробiв, що виготовляються iз дрiбнозернистих  бетонiв,  приймають

за  таблицями  23  та  24.  Застосування  дрiбнозернистих  бетонiв
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допускається за вiдповiдних технiко-економiчних обгрунтувань.

     2.27 При пред'явленнi до шлаколужних  бетонiв  конструкцiйних

виробiв вимог щодо морозостiйкостi та водонепроникнення за ДСТУ  Б

В.2.7-25-95 "Бетони важкi шлаколужнi. Технiчнi  умови"  як  типову

норму витрат молотого шлаку слiд приймати витрату, що  виявляється

найбiльшою  при  зiставленнi  норм  витрат  за  умовами   мiцностi

(див.таблицi 15-20) та норм витрат за таблицею 25. Витрати лужного

компонента при цьому вибираються тiльки за таблицями 15-20. Засто-

сування коефiцiєнтiв до норм витрат молотого шлаку за таблицею  25

не допускається.

  Таблиця 25

         Витрати шлаку для бетонiв в залежностi вiд вимог

              щодо морозостiйкостi та водонепроникнення

                                                          в кг/м3

------------------------------------------------------------------

:Жорсткість:            Марка бетонів                            :

: бетонної :-----------------------------------------------------:

:суміші,с  :    щодо морозостійкості   : щодо водонепроникнення  :

:          :-----------------------------------------------------:

:          : 200-400 :500-700: 800-1000: 4-6 :8-10 :12-16 :18 та :

:          :         :       :         :     :     :      :вище  :

:----------------------------------------------------------------:

:Не менше 2:   500   :   -   :    -    : 500 : 550 :  -   :  -   :

:----------------------------------------------------------------:

:  2-4     :   450   :  550  :   600   : 450 : 500 : 550  :  -   :

:----------------------------------------------------------------:

:  5-10    :   400   :  500  :   550   : 400 : 450 : 500  : 600  :

:----------------------------------------------------------------:

: 11-20    :   350   :  450  :   500   : 350 : 400 : 450  : 550  :

------------------------------------------------------------------

         Мінiмальнi та максимальнi типовi норми витрат молотого

                     шлаку та лужного компонента

     2.28 Виходячи з особливостей гiдратацiї та тверднення  шлако-

лужних в'яжучих за ДСТУ Б В.2.7-24-95 "В'яжуче шлаколужне. Технiч-

нi умови", мiнiмальна типова норма витрат молотого шлаку для неар-

мованих та армованих збiрних конструкцiйних виробiв з важких  шла-

колужних бетонiв на крупному заповнювачi повинна бути не менше 300

кг/м3, а з дрiбнозернистих (пiщаних) шлаколужних бетонiв - не мен-

ше 400 кг/м3. Для фундаментних та стiнових блокiв допускається ви-

трата шлаку 250 кг/м3 за умови забезпечення необхiдної морозостiй-

костi.

     2.29 Мiнiмальна типова норма витрат карбонатного лужного ком-

понента у важких шлаколужних бетонах на крупному заповнювачi пови-

нна бути не менше 18 кг/м3, а в дрiбнозернистих (пiщаних) шлаколу-

жних бетонах - не менше 20 кг/м3.

     Мiнiмальна типова норма витрат силiкатного лужного компонента

у важких шлаколужних бетонах на крупному заповнювачi повинна  бути

не менше 29 кг/м3, а в дрiбнозернистих бетонах  -  не  менше  31,5

кг/м3.

     Максимальна типова норма витрат карбонатного лужного компоне-

нта у важких шлаколужних бетонах на крупному заповнювачi iз засто-

суванням нiкелевого шлаку повинна бути не менше 40 кг/м3, а  силi-

катного лужного компоненту - не менше 41,5 кг/м3.

     2.30 Типова норма витрат молотого шлаку, встановлена множен-

ням табличних норм на всi застосованi коефiцієнти для важких  шла-
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колужних бетонiв на крупних заповнювачах та для пiщаних  шлаколуж-

них бетонiв, не повинна перевищувати 650 кг/м3.

     2.31 Типова норма  витрат  карбонатного  лужного  компонента,

встановлена  множенням   табличних   норм   на   всi   застосованi

коефiцiєнти для важких шлаколужних бетонiв на крупному  заповнюва-

чевi, не повинна перевищувати 49,5 кг/м3 для соди кальцинованої та

плаву соди кальцинованої.

     Типова норма витрат карбонатного лужного компонента, встанов-

лена множенням табличних норм на всi застосованi  коефiцiєнти  для

дрiбнозернистих (пiщаних) шлаколужних бетонiв, не повинна  переви-

щувати  54,5  кг/м3  для  соди   кальцинованої   та   плаву   соди

кальцинованої.

     Типова норма витрат силiкатних лужних компонентiв, встановле-

на множенням табличних норм на всi застосованi коефiцiєнти для ва-

жких шлаколужних бетонiв на крупному заповнювачi, не повинна пере-

вищувати 74 кг/м3 для дисилiкату натрiю та 61 кг/м3 для  метасилi-

кату натрiю.

     Типова норма витрат силiкатних лужних компонентiв, встановле-

на множенням табличних норм на  всi  застосованi  коефiцiєнти  для

дрiбнозернистих (пiщаних) шлаколужних бетонiв, не повинна  переви-

щувати 81 кг/м3 для дисилiкату натрiю та 62,5 кг/м3 для  метасилi-

кату натрiю.

     Максимальна типова норма витрат лужних компонентiв для  виро-

бiв з важких шлаколужних бетонiв, виготовлених методом центрифугу-

вання, не повинна перевищувати 64,5 кг/м3 для соди  кальцинованої,

88,5 кг/м3 для дисилiкату натрiю та 73,5  кг/м3  для  метасилiкату

натрiю.

    З ТИПОВI НОРМИ ВИТРАТ МОЛОТОГО ШЛАКУ I ЛУЖНОГО КОМПОНЕНТА ДЛЯ

      ЛЕГКИХ ШЛАКОЛУЖНИХ БЕТОНIВ, ЗБIРНИХ БЕТОННИХ ТА

      ЗАЛIЗОБЕТОННИХ КОНСТРУКЦIЙНИХ ВИРОБIВ МАСОВОГО ВИРОБНИЦТВА

     3.1 Норми витрат молотого шлаку та лужного компонента поширю-

ються на конструкцiйнi вироби з легких шлаколужних бетонiв, що ви-

готовляються за потоково-агрегатною,  конвейєрною,  стендовою  або

касетною технологiями з застосуванням для ущiльнення бетонних  су-

мiшей та формування виробiв всiх видiв вiбрацiйної дiї та  призна-

чених для роботи в неагресивному повiтряному та водному  середови-

щi.

     Норми не поширюються на вироби, що виготовляються iз застосу-

ванням методiв ущiльнення бетонної сумiшi пресуванням, вiбропресу-

ванням та центрифугуванням зi спецiальних бетонiв  (теплоiзоляцiй-

них, жаростiйких, хiмiчно стiйких, декоративних),  з  перлiтобето-

нiв, з бетонiв крупнозернистої структури, а також  на  бетони  для

виробництва стiнових та дрiбних блокiв, що пiддаються тепловiй об-

робцi при пiдвищеному (вище атмосферного) тиску, а також в камерах

сухого прогрiвання.

     3.2 Норми витрат молотого шлаку та лужного компонента на 1 м3

легкого шлаколужного бетону збiрних бетонних та залiзобетонних ко-

нструкцiйних виробiв вмiщують витрати молотого  шлаку  та  лужного

компонента, диференцiйованi з врахуванням виду легкого  бетону  за

призначенням  (конструкцiйнi  та   конструкцiйно-теплоiзоляцiйнi);

проектних марок за морозостiйкiстю;  виду  та  марки  шлаколужного

в'яжучого; виду та характеристики пористих заповнювачiв;  легкоук-

ладальностi та структури бетонної сумiшi; умов, строкiв та режимiв

тверднення бетону конструкцiйних виробiв.
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     Показники якостi легкого шлаколужного бетону

     3.3 Для конструкцiй, запроектованих вiдповiдно до вимог  СНиП

2.03.01, норми витрат молотого шлаку та лужного компонента необхi-

дно приймати стосовно класiв шлаколужного бетону  за  мiцнiстю  на

стиск. Спiввiдношення мiж класом та маркою легких шлаколужних  бе-

тонiв визначається за умови забезпечення коефiцiєнта  варiацiї  не

бiльше 0,125.

     Норми розробленi  для  бетонiв,  однорiднiсть  яких  за  ГОСТ

18105.1 вiдповiдає середньому рiвню мiцностi, рiвному 100% вiд но-

рмованого.

     3.4 За характеристику середньої щiльностi легкого шлаколужно-

го бетону при визначеннi типової норми витрат  молотого  шлаку  та

лужного компонента прийнята його марка за  середньою  щiльнiстю  в

сухому станi, вказана в робочих кресленнях на конструкцiйнi  виро-

би.

     3.5 Для конструкцiйно-теплоiзоляцiйних легких шлаколужних бе-

тонiв норми наведенi безпосередньо в залежностi вiд марки за сере-

дньою щiльнiстю, що досягається застосуванням належних  за  якiстю

пористих заповнювачiв, при оптимальному складi та щiльнiй структу-

рi бетону.

     Для конструкцiйних легких шлаколужних бетонiв норми  наведенi

для марки за середньою щiльнiстю  - Щ  1800.  При  iнших  значеннях

проектної середньої щiльностi типову норму необхiдно встановлювати

iз застосуванням коефiцiєнтiв, наведених в таблицi 26.

     3.6 Для конструкцiйно-теплоiзоляцiйних легких шлаколужних бе-

тонiв марок М 150 та вище норми для  вiдпускної  мiцностi,  рiвної

70% вiд проектної не пiзнiше, нiж через 4 години пiсля  закiнчення

теплової обробки. При необхiдностi одержання виробiв з мiцнiстю 90

та 100% вiд вiдпускної табличнi норми витрат молотого шлаку та лу-

жного компонента слiд помножити на коефiцiєнти 1,05 та 1,15 вiдпо-

вiдно.

     3.7 Норми витрат молотого шлаку та лужного компонента для ко-

нструкцiйно-теплоiзоляцiйних легких шлаколужних бетонiв розрахова-

нi на забезпечення необхiдної морозостiйкостi таких бетонiв в ого-

роджувальних конструкцiях та збереження арматури  вiд  корозiї  за

умови експлуатацiї конструкцiй в середовищi з вологiстю до 75%  та

такому, що не є агресивним.

     Для конструкцiйних легких бетонiв, до яких поряд iз  мiцнiстю

пред'являються вимоги щодо морозостiйкостi,  типовi  норми  витрат

молотого шлаку повиннi прийматись вiдповiдно до вказiвок 2.28.

  Таблиця 26

           Коефiцієнти, що враховують змiни витрат шлаку

           та лужного компонента при змiнi щiльностi бетону

------------------------------------------------------------------

:Проектні марки :           Щільність бетонів, кг/м3             :

:  бетону       :------------------------------------------------:

:за міцністю    :  1300-1400   :  1500-1600     : 1700-1800      :

:----------------------------------------------------------------:

: М 150-200     :     1,05     :     1,05       :    1,00        :

:----------------------------------------------------------------:

: М 250-300     :     1,10     :     1,05       :    1,00        :

:----------------------------------------------------------------:

: М 350-400     :      -       :     1,10       :    1,00        :

:----------------------------------------------------------------:

: М 450-500     :      -       :     1,10       :    1,00        :

:----------------------------------------------------------------:

: М 550-600     :      -       :      -         :    1,00        :

------------------------------------------------------------------
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     Шлаколужнi в'яжучi

     3.8 В формах передбачено використання  шлаколужних  в'яжучих,

що вiдповiдають вимогам ДСТУ Б  В.2.7-24-95  "В'яжуче  шлаколужне.

Технiчнi умови". Марку шлаколужного в'яжучого  необхiдно  приймати

за таблицями 27-30 з врахуванням марки крупного пористого заповню-

вача за мiцнiстю та положеннями 2.4 та 2.5.

     При цьому для конструкцiйних легких шлаколужних бетонiв у ви-

падку застосування шлаколужних в'яжучих з нормальною густиною тiс-

та, вiдмiнною вiд вказаної в РСН УССР 336 "Изготовление и примене-

ние шлакощелочных вяжущих, бетонов и конструкций",  слiд  керува-

тись вказiвками 2.8 та таблицi 7.

     На конструкцiйно-теплоiзоляцiйнi легкi шлаколужнi бетони вка-

зiвки 2 не розповсюджуються.

  Таблиця 27

              Марки шлаколужних в'яжучих для легких бетонiв

         при марцi крупного пористого заповнювача за мiцнiстю П 75

------------------------------------------------------------------

:  Проектна марка  :            Марки в'яжучих                   :

:     бетону       :---------------------------------------------:

:                  :  рекомендовані      :       допустимі       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 50-100         :      1000           :           900         :

:----------------------------------------------------------------:

: М 150            :      1000           :           300         :

:----------------------------------------------------------------:

: М 200            :       400           :        300, 500       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 250            :       600           :        500, 700       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 300            :       800           :        700, 1000      :

------------------------------------------------------------------

  Таблиця 28

            Марки шлаколужних в'яжучих для легких бетонiв

            при марцi крупного заповнювача за мiцнiстю П 75

------------------------------------------------------------------

:  Проектна марка  :            Марки в'яжучих                   :

:     бетону       :---------------------------------------------:

:                  :  рекомендовані      :       допустимі       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 50-100         :      1000           :           900         :

:----------------------------------------------------------------:

: М 150-200        :      1000           :           300         :

:----------------------------------------------------------------:

: М 250            :       400           :        300, 500       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 300            :       400           :        500, 700       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 350            :       800           :        700, 900       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 400            :       900           :        800, 1000      :

:----------------------------------------------------------------:

: М 450            :       600           :        900, 1000      :

------------------------------------------------------------------
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  Таблиця 29

               Марки шлаколужних в'яжучих для легких бетонiв

    при марцi крупного пористого заповнювача за мiцнiстю П 200-250

------------------------------------------------------------------

:  Проектна марка  :            Марки в'яжучих                   :

:     бетону       :---------------------------------------------:

:                  :  рекомендовані      :       допустимі       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 50-100         :       400           :          300          :

:----------------------------------------------------------------:

: М 150-200        :       400           :        300, 500       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 250            :       500           :        400, 600       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 300            :       500           :        400, 600       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 350            :       600           :        500, 700       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 400            :       700           :        600, 800       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 450            :       800           :        700, 900       :

:----------------------------------------------------------------:

: М 500            :       900           :        800, 1000      :

:----------------------------------------------------------------:

: М 550            :      1000           :           900         :

:----------------------------------------------------------------:

: М 600            :      1000           :           900         :

------------------------------------------------------------------

Таблиця 30

          Марки шлаколужних в'яжучих для легких бетонiв

   при марцi крупного пористого заповнювача за мiцнiстю П 200-250

------------------------------------------------------------------

:  Проектна марка  :            Марки в'яжучих                   :

:     бетону       :---------------------------------------------:

:                  :  рекомендовані      :       допустимі       :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 200         :       400           :      500, 600         :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 300         :       500           :      400, 600         :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 350         :       500           :      600, 700         :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 400         :       600           :      500, 700         :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 450         :       700           :      600, 800         :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 500         :       800           :      700, 900         :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 550         :       900           :      800, 1000        :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 600         :       1000          :         900           :

------------------------------------------------------------------

     3.9 Норми витрат молотого шлаку та лужного компонента для ко-

нструкцiйних легких шлаколужних бетонiв диференцiйованi в залежно-

стi вiд марки застосовуваного шлаколужного в'яжучого. Для констру-

кцiйно-теплоiзоляцiйних бетонiв за таблицями ЗI та 32 норми  наве-
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денi для шлаколужного в'яжучого марки 400. У випадку  застосування

шлаколужних в'яжучих марки 300 до  типових  норм  витрат  молотого

шлаку слiд застосовувати коефiцiєнти 1,05 - для бетону марки  М50;

1,10 - для бетону марки М75 та 1,15 - для бетону марки М 100 та  М

150.

     Типова норма витрат карбонатного та силiкатного лужного  ком-

понента у випадку застосування шлаколужного  в'яжучого  марки  300

складає 22 кг/м3.

     Заповнювачi

     3.10 У "Типових нормах" передбачено застосування пористих за-

повнювачiв, що вiдповiдають вимогам ГОСТ 9757 та ГОСТ 25820.

     3.11 Для  конструкцiйно-теплоiзоляцiйних  легких  шлаколужних

бетонiв норми диференцiйованi для бетонiв на пористому гравiї (ке-

рамзитi) - таблиця ЗI, пористому щебенi (аглопоритi, шлаковiй пем-

зi) - таблиця 32. Норми передбачають застосування крупних пористих

заповнювачiв з маркою за насипною щiльнiстю, що не  перевищує  ви-

мог, викладених в додатках 2,3 ГОСТ 25820 при  застосуваннi  пiску

того ж виду, що i крупний пористий заповнювач.

Таблиця З1

      Витрати компонентiв шлаколужного в'яжучого марки 400

               в залежностi вiд проектної марки бетону

                                                           в кг/м3

-------------------------------------------------------------------

:          :           Проектна марка бетону                      :

: Марка    :------------------------------------------------------:

:бетону за :    М 50     :    М 75     :    М 100    :   М 150    :

:середньою :------------------------------------------------------:

:щільністю :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний:

:          :     :компо- :     :компо- :     :компо- :     :компо-:

:          :     :нент   :     :нент   :     :нент   :     :нент  :

------------------------------------------------------------------:

:Щ 700     : 350 : 35*   :  -  :   -   :  -  :  -    :  -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 800     : 350 : 35*   : 400 :  35   :  -  :  -    :  -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 900     : 350 : 35*   : 400 :  35   : 450 :  35   :  -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1ООО    : 300 : 35*   : 350 :  35   : 400 :  35   : 450 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 110О    : 300 : 35*   : 300 :  35   : 400 :  35   : 450 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1200    :  -  :  -    :  -  :  35   : 350 :  35   : 400 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1ЗОО    :  -  :  -    :  -  :  -    : 450 :  35   : 400 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1400    :  -  :  -    :  -  :  -    :  -  :  -    : 350 :  35  :

-------------------------------------------------------------------

* Витрати карбонатних та силiкатних лужних компонентiв
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Таблиця 32

         Витрати компонентiв шлаколужного в'яжучого марки 400

               в залежностi вiд проектної марки бетону

                                                          в кг/м3

-------------------------------------------------------------------

:          :           Проектна марка бетону                      :

: Марка    :------------------------------------------------------:

:бетону за :    М 50     :    М 75     :    М 100    :   М 150    :

:середньою :------------------------------------------------------:

:щільністю :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний:

:          :     :компо- :     :компо- :     :компо- :     :компо-:

:          :     :нент   :     :нент   :     :нент   :     :нент  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 800     : 400 : 35*   :  -  :   -   :  -  :   -   :  -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 900     : 400 : 35*   : 450 :  35   :  -  :   -   :  -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1000    : 350 : 35*   : 400 :  35   : 450 :  35   :  -  :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 110О    : 350 : 35*   : 400 :  35   : 450 :  35   : 500 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1200    : 350 : 35*   : 400 :  35   : 400 :  35   : 450 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1ЗОО    : 300 : 35*   : 350 :  35   : 400 :  35   : 450 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1400    : 300 : 35*   : 350 :  35   : 350 :  35   : 400 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1500    : 300 : 35*   : 350 :  35   : 350 :  35   : 400 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1600    :  -  :  -    : 300 :  35   : 300 :  35   : 350 :  35  :

:-----------------------------------------------------------------:

:Щ 1700    :  -  :  -    :  -  :   -   : 300 :  35   : 350 :  35  :

-------------------------------------------------------------------

* Витрати карбонатних та силiкатних лужних компонентiв.

     З.12 Для конструкцiйних легких шлаколужних бетонiв з  вiдпус-

кною мiцнiстю 85% вiд проектної марки норми наведенi в таблицi  33

(на карбонатних лужних компонентах) та 34  (на  силiкатних  лужних

компонентах), розрахованi на використання як крупного  заповнювача

пористого гравiю з найбiльшою крупнiстю зерен 20 мм та з найменшою

рекомендованою маркою за мiцнiстю, типову  норму  витрат  молотого

шлаку та лужного компонента слiд встановлювати множенням табличних

значень на коефiцiєнти, рiвнi 1,1 -для бетонiв  марок  М  150-200;

2.05-для бетонiв марок М 250-300 та 1,0-для бетонiв марок М 350 та

вище.
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  Таблиця 33

          Витрати компонентiв шлаколужного в'яжучого

              в залежностi вiд марки в'яжучого

                                                                   кг/м3

-----------------------------------------------------------------------------

:        :           :                    Марка в'яжучого                   :

:Проектна:           :------------------------------------------------------:

: марка  :Жорсткість,:     300     :     400     :     500     :    600     :

:бетону  :   с       :------------------------------------------------------:

:        :           :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний :шлак :лужний:

:        :           :     :компо- :      компо- :     :компо- :     :компо-:

:        :           :      нент   :     :нент   :     :нент   :     :нент  :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 150  : менше 2   : 500 : 26,5  : 450 : 26,5  : 450 : 58,0  :  -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  2-4      : 500 : 24,0  : 450 : 24,0  : 450 : 53,5  :  -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :  5-10     : 450 : 22,0  : 400 : 22,0  : 400 : 48,5  :  -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 11-20     : 450 : 20,0  : 400 : 20,0  : 400 : 43,5  :  -  :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 200  :менше 2    : 550 : 26,0  : 500 : 26,0  : 500 : 58,0  :  -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 2-4       : 550 : 24,0  : 500 : 24,0  : 500 : 53,5  :  -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 5-10      : 500 : 22,0  : 450 : 22,0  : 450 : 48,5  :  -  :   -  :

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :11-20      : 500 : 20,0  : 450 : 20,0  : 450 : 43,5  :   - :   -  :

:---------------------------------------------------------------------------:

: М 250  :менше 2    :  -  :  -    :  -  :   -   :  -  :   -   : 500 :  58,0:

:        :------------------------------------------------------------------:

:        : 2-4       :  -  :  -    :  -  :   -   : 600 : 53,5  : 500 :  53,5:

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :5-10       :  -  :  -    :  -  :   -   : 500 : 48,5  : 450 :  48,5:

:        :------------------------------------------------------------------:

:        :11-20      :  -  :  -    :  -  :   -   : 500 : 43,5  : 450 :  43,5:

-----------------------------------------------------------------------------

     3.13 При використаннi для конструкцiйних  легких  шлаколужних

бетонiв крупних пористих заповнювачiв з маркою за мiцнiстю, вiдмi-

нною вiд вказаної в 3.12, до типових норм витрат молотого шлаку  та

лужного компонента слiд застосовувати коефiцiєнти, наведенi в таб-

лицi 36.

     3.14 Типовi норми витрат молотого шлаку та лужного  компонен-

та для конструкцiйно-теплоізоляцiйних легких  шлаколужних  бетонiв

приймаються незалежно вiд найбiльшої крупностi зерен  заповнювача.

Для конструкцiйних легких шлаколужних бетонiв за необхiдностi зас-

тосування пористого щебеню або гравiю з  найбiльшою  крупнiстю  10

або 40 мм слiд вводити коефiцiєнти вiдповiдно до вказiвок 2.12.

     3.15 Як дрiбний заповнювач для конструкцiйно-теплоiзоляцiйних

легких шлаколужних бетонiв типовими нормами передбачено використа-

ння пористих пiскiв, що вiдповiдають вимогам ГОСТ 9757 того ж  ви-

ду, що i застосовуванi крупнi пористi заповнювачi.

     В разi використання марок iнших  видiв  дрiбних  заповнювачiв

(зол ТЕС, будiвельного пiску) типовi норми при данiй  мiцностi  та

середнiй щiльностi бетону не змiнюються.

     3.16 Для керамзитобетону марок М75, М 100 з середньою щiльнi-

стю 1200-1400 кг/м3 призначених для одношарових панелей  цокольних

частин будинкiв або конструктивних  шарiв  багатошарових  панелей,
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виготовлених на щiльному пiску, типова норма витрат молотого шлаку

та лужного компонента встановлюється за таблицею ЗI з  застосуван-

ням коефiцiєнта 1,15.

     3.17 Як дрiбний заповнювач конструкцiйних легких  шлаколужних

бетонiв нормами передбачено використання будiвельного пiску з  мо-

дулем крупностi 2, що вiдповiдає вимогам ГОСТ 10268. При  викорис-

таннi пiскiв з модулем крупностi менше 2 та пiдвищеним вмiстом пи-

луватих, мулистих i глинистих частинок застосовуються  коефiцiєнти

вiдповiдно до 2.14 та 2.15.

     При використаннi як дрiбного заповнювача пористих пiскiв,  що

вiдповiдають вимогам ГОСТ 9757, норми витрат молотого шлаку та лу-

жного компонента не мiняються, за винятком випадкiв, коли при цьо-

му зменшується проектна середня  щiльнiсть  бетону  (див.  таблицю

26).

     Легкоукладальнiсть шлаколужної бетонної сумiшi

     3.18 В нормах витрат молотого шлаку та лужного компонента для

конструкцiйно-теплоiзоляцiйних легких шлаколужних бетонiв передба-

чено застосування бетонних сумiшей з жорсткiстю 5-10 секунд.

     Легкоукладальнiсть шлаколужної бетонної сумiшi для  конструк-

цiйних легких бетонiв необхiдно приймати вiдповiдно до вимог  2.18

та 2.19.

  Таблиця 34

               Витрати компонентiв шлаколужного в'яжучого

                                                         в кг/м 3

---------------------------------------------------------------------------------------

:Про- :Жорст- :Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової             :

:ектна:кість  :обробки при відпускній міцності, рівній 85% від проектної,             :

:марка:суміші,:              при марці в'яжучого                                      :

:бе-  :   с   :-----------------------------------------------------------------------:

:тону :       :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :   1000    :

:     :       :-----------------------------------------------------------------------:

:     :       :шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:

:     :       :    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:

:     :       :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:М 300:менше 2: -  :  -   :  - :   -  :400 :  60,5:400 : 70,5 :350 : 70,5 : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  :  -   :  - :   -  :400 :  55,5:400 : 65,0 :350 : 65,0 : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  : -  :  -   :  - :   -  :450 :  50,5:350 : 59,0 :300 : 59,0 : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  :  -   :  - :   -  :450 :  45,5:350 : 53,0 :300 : 53,0 : -  :   -  :

--------------------------------------------------------------------------------------:

:М 350:менше 2:450 :42,0  : 400:  60,5:350 :  60,5: -  :   -  :  - :   -  : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   :450 :38,5  : 400:  55,5:350 :  55,5: -  :   -  :  - :   -  : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  :400 :35,0  : 350:  50,5:300 :  50,5: -  :   -  :  - :   -  : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  :400 :31,5  : 350:  45,5:300 :  45,5: -  :   -  :  - :   -  : -  :   -  :

--------------------------------------------------------------------------------------:

:М 400:менше 2: -  :  -   : 500:  60,5:450 :  60,5:400 : 70,5 :  - :   -  : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :2-4    : -  :  -   : 500:  55,5:450 :  55,5:400 : 65,0 :  - :   -  : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :5-10   : -  :  -   : 450:  50,5:400 :  50,5:350 : 59,0 :  - :   -  : -  :   -  :

---------------------------------------------------------------------------------------
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---------------------------------------------------------------------------------------

:Про- :Жорст- :Тверднення виробів у природних умовах та в умовах теплової             :

:ектна:кість  :обробки при відпускній міцності, рівній 85% від проектної,             :

:марка:суміші,:              при марці в'яжучого                                      :

:бе-  :   с   :-----------------------------------------------------------------------:

:тону :       :    500    :    600    :    700    :    800    :    900    :   1000    :

:     :       :-----------------------------------------------------------------------:

:     :       :шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:шлак:лужний:

:     :       :    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:    :компо-:

:     :       :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :    :нент  :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  :  -   : 450:  45,5:400 :  45,5:350 : 53,0 :  - :   -  : -  :   -  :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:М 450:менше 2: -  :  -   :  - :    - :500 :  60,5:500 : 70,5 : 450: 70,5 : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  :  -   :  - :    - :500 :  55,5:500 : 65,0 : 450: 65,0 : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 5-10  : -  :  -   :  - :    - :550 :  50,5:450 : 59,0 : 400: 59,0 : -  :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  :  -   :  - :    - :550 :  45,5:450 : 53,0 : 400: 53,0 : -  :   -  :

:-----:-------------------------------------------------------------------------------:

:М 500:менше 2: -  :  -   :  - :    - : -  :   -  : -  :  -   : 550: 70,5 :500 : 86,5 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :2-4    : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  :600 : 65,0 : 550: 65,0 :500 : 79,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :5-10   : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  :550 : 59,0 : 500: 59,0 :450 : 72,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  :550 : 53,0 : 500: 53,0 :450 : 65,0 :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:М 550:менше 2: -  :  -   :  - :    - : -  :   -  : -  :   -  :   -:  -   :500 : 86,5 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  : -  :   -  : 600: 65,0 :600 : 65,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :5-10   : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  :600 : 59,0 : 550: 59,0 :450 : 72,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  :600 : 53,0 : 550: 53,0 :450 : 65,0 :

:-------------------------------------------------------------------------------------:

:М 600:менше 2: -  :  -   :  - :    - : -  :   -  : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     : 2-4   : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  : -  :  -   :  - :  -   :  - :   -  :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :5-10   : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  : -  :  -   :  - :  -   :600 : 72,0 :

:     :-------------------------------------------------------------------------------:

:     :11-20  : -  :  -   :  - :    - : -  :   -  : -  :  -   :  - :  -   :600 : 65,0 :

---------------------------------------------------------------------------------------

  Таблиця 35

         Марка за мiцнiстю крупних пористих заповнювачiв

                  для конструкцiйних легких бетонiв

------------------------------------------------------------------

:Проектна марка :            Марка заповнювачів                  :

:   бетону      :------------------------------------------------:

:               :  рекомендована            :       допустима    :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 150      : П 100, П 125, П 150       : П 75, П 200        :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 200      : П 125, П I50, П 200       : П 75, П 100, П 250 :

:--------------------------------------------------------------- :
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------------------------------------------------------------------

:Проектна марка :            Марка заповнювачів                  :

:   бетону      :------------------------------------------------:

:               :  рекомендована            :       допустима    :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 250      : П 150, П 200, П 250       : П 100, П 125, П 300:

:----------------------------------------------------------------:

:    М 300      : П 150, П 200, П 250, П 300: П 125, П 350       :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 350      : П 200, П 250, П 300, П 350: П 150              :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 400      : П 200, П 250, П 300, П 350: П 150              :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 450      : П 250, П 300, П 350       : П 150, П 200       :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 500      : П 250, П 300, П 350       : П 200              :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 550      : П 300, П 350              : П 500, П 250       :

:----------------------------------------------------------------:

:    М 600      : П 2300, П 350             : П 500, П 250       :

------------------------------------------------------------------

  Таблиця 36

     Значення коефiцiєнтiв змiни витрат молотого шлаку за мiцнiстю

               в залежностi вiд марки пористих заповнювачiв

-------------------------------------------------------------------

:Проектна  :                  Марка заповнювачів                  :

:  марка   :------------------------------------------------------:

: бетону   :П 75 : П 100 :П 125: П 150 :П 200: П 250 :П 300:П 350 :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 150   :1,10 : 1,10  :1,00 : 1,00  :1,00 :   -   :   - :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 200   :1,15 : 1,10  :1,00 : 0,92  :0,83 :  0,76 :   - :   -  :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 250   :  -  : 1,15  :1,10 : 1,00  :0,90 :   -   :0,76 :      :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 300   :  -  :   -   :1,10 : 1,00  :0,90 :  0,80 : 0,76: 0,76 :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 350   :  -  :   -   :  -  : 1,10  :1,00 :  0,80 : 0,82: 0,78 :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 400   :  -  :   -   :  -  : 1,10  :1,00 :  0,93 : 0,85: 0,80 :

:------------------------------:-------------:--------------------:

:  М 450   :  -  :   -   :  -  :  -    :1,05 :  0,95 : 0,95: 0,90 :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 500   :  -  :   -   :  -  :  -    :1,10 :  1,00 : 0,97: 0,94 :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 550   :  -  :   -   :  -  :  -    :1,10 :  1,00 : 1,00: 0,97 :

:-----------------------------------------------------------------:

:  М 600   :  -  :   -   :  -  :  -    :1,10 :  1,05 : 1,00: 0,98 :

-------------------------------------------------------------------

     Технологiя виробництва

     3.19 В нормах передбачено тверднення легкого шлаколужного бе-

тону при оптимальних режимах теплової обробки вiдповiдно до  вимог

2.22, що забезпечують досягнення необхiдної проектної мiцностi  та

вологостi.

     3.20 Для застосування  скорочених  режимiв  теплової  обробки

конструкцiйних та конструкцiйно-теплоiзоляцiйних легких  шлаколуж-
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них бетонiв необхiдно керуватись 2.23.

     3.21 Оздоблення виробiв з легких шлаколужних бетонiв проводи-

ться дрiбнозернистим бетоном марок М200-М500. Норми витрат молото-

го шлаку та лужного компонента приймаються за таблицями 23 та 24.

     Мiнiмальна та максимальна типовi норми витрат молотого  шлаку

                      та лужного компонента

     3.22 Для виробiв з конструкцiйно-теплоiзоляцiйних та констру-

кцiйних легких шлаколужних бетонiв мiнiмальна норма витрат молото-

го шлаку не повинна бути менше 250 кг/м3.

     3.23 Мiнiмальна типова норма витрат карбонатного лужного ком-

понента в легких шлаколужних бетонах  не  повинна  бути  менше  20

кг/м3.

     Мiнiмальна типова норма витрат силiкатних лужних  компонентiв

у легких шлаколужних бетонах не повинна бути менше 31,5 кг/м3.

     3.24 Типова  норма  витрат  карбонатного  лужного  компонента

встановлена  множенням  табличних  норм   на   всi   застосовуванi

коефiцiєнти, не повинна перевищувати 600 кг/м3.

     3.25 Типова  норма  витрат  карбонатного  лужного  компонента

встановлена  множенням   табличних   норм   на   всi   застосованi

коефiцiєнти для легких шлаколужних бетонiв, не повинна перевищува-

ти 58 кг/м3 для соди кальцинованої та плаву соди кальцинованої.

     Типова норма витрат силiкатних лужних компонентiв, встановле-

на множенням табличних норм на всi застосованi коефiцiєнти для ле-

гких шлаколужних бетонiв, не повинна перевищувати 86,5  кг/м3  для

дисилiкату натрiю та 71,5 кг/м3 для метасилiкату натрiю.

        4 ТИПОВI НОРМИ ВИТРАТ МОЛОТОГО ШЛАКУ ТА ЛУЖНОГО КОМПОНЕНТА

          ДЛЯ ШЛАКОЛУЖНИХ БЕТОНIВ МОНОЛIТНИХ БЕТОННИХ

          ТА ЗАЛIЗОБЕТОННИХ КОНСТРУКЦIЙ

     4.1 Норми витрат молотого шлаку поширюються на  монолiтнi  та

збiрно-монолiтнi конструкцiї, що зводяться з важких та легких шла-

колужних бетонiв та призначенi для роботи у водному та повiтряному

середовищi з врахуванням вимог 2.1.

     Норми не розповсюджуються на конструкцiї, що зводяться з шла-

колужних бетонiв марок вище М 1200, iз спецiальних видiв шлаколуж-

ного бетону: особливо важких, жаростiйких та жаротривких,  декора-

тивних, а також шлаколужних бетонiв на заповнювачах з вiдходiв ви-

робництва (шлакiв, горiлих порiд тощо).

     4.2 Норми витрат молотого шлаку та лужного компонента на 1 м3

шлаколужного бетону монолiтних  та  збiрно-монолiтних  конструкцiй

вмiщують витрати молотого  шлаку,  диференцiйованi  з  врахуванням

проектної марки та проектного строку її досягнення; проектних  ма-

рок за морозостiйкiстю та водонепроникненням; виду та марки  шла-

колужного в'яжучого, виду та граничної крупностi зерен  заповнюва-

чiв, а також iнших властивостей цих матерiалiв, легкоукладальнiстю

бетонної сумiшi.

     4.3 За мiцнiсну характеристику бетону для визначення норм ви-

трат молотого шлаку та лужного компонента прийнята проектна  марка

бетону, визначена у вiцi 28,90 та 180 дiб, вiдповiдно до даних ро-

бочих креслень та iншої технiчної документацiї на конструкцiї.

     Для конструкцiй,  запроектованих  вiдповiдно  до  вимог  СНиП

2.03.01, норми витрат молотого шлаку та  лужного  компонента  слiд

приймати стосовно класiв шлаколужних бетонiв за мiцнiстю на  стиск

вiдповiдно до вимог 2.3 та 3.3.

     4.4 Норми складенi для бетонiв монолiтних та  збiрно-монолiт-

них конструкцiй, до яких поряд з мiцнiстю ставляться  вимоги  щодо

морозостiйкостi та водонепроникнення, типовi норми витрат молотого
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шлаку повиннi прийматись вiдповiдно до вказiвок 2.27.

     Типовi норми витрат молотого шлаку та  лужного  компонента  у

     важких шлаколужних бетонах

     4.5 Нормами передбачено використання шлаколужних в'яжучих, що

вiдповiдають вимогам ДСТУ Б В.2.7-24-95 "В'яжуче шлаколужне.  Тех-

нiчнi умови" з врахуванням 2.7. Вид шлаколужного в'яжучого необхi-

дно приймати вiдповiдно до типу застосовуваного шлаку  та  лужного

компонента,  призначення  конструкцiй  та  споруд   та   умов   їх

експлуатацiї  на  основi  вказаної   технiчної   документацiї   на

конструкцiї та споруди.

     4.6 Рекомендованi та допустимi марки  шлаколужного  в'яжучого

для бетону рiзних марок за мiцнiстю слiд  приймати  вiдповiдно  до

вказiвок таблицi 5.

     4.7 У нормах передбачено застосування заповнювачiв вiдповiдно

до вимог 2.8-2.17.

     4.8 Норми, наведенi в таблицях 15-20, передбачають  одержання

проектної марки шлаколужного бетону в проектному вiцi 28 дiб.  При

проектному вiцi бетону 90 та 180 дiб табличнi значення  норм  слiд

помножити на коефiцiєнти:

     - при використаннi швидкотверднучих в'яжучих за таблицями 2-4

       - 0,9 та 0,85 вiдповiдно;

     - при використаннi iнших щлаколужних в'яжучих - 0,95  та  0,9

       вiдповiдно.

     4.9 Легкоукладальнiсть шлаколужної  бетонної  сумiшi  повинна

призначатись вiдповiдно до способу формування та типу конструкцiї.

Застосування  дуже  рухомих  та  литих  сумiшей  (див.таблицю  14)

здiйснюється вiдповiдно до вимог 2.19.

     4.10 Норми визначенi виходячи з умов, що тверднення шлаколуж-

ного бетону монолiтних конструкцiй проходить за нормальних  темпе-

ратурно-вологих умов (природне  тверднення  при  температурi  плюс

18-22 град. С iз запобiганням вологовитратам).

     Догляд за монолiтним шлаколужним бетоном  повинен  здiйснюва-

тись вiдповiдно до вимог для бетонiв на  основi  портландцементiв.

При твердненнi монолiтного шлаколужного бетону на содi кальцинова-

нiй, плавi соди кальцинованої в умовах позитивних температур нижче

нiж плюс 15 град.С слiд застосовувати шлаколужнi в'яжучi типу ШЛВ-2.

     При твердненнi шлаколужного бетону при негативних  температу-

рах до мiнус 15 град. С слiд використовувати швидкотверднучi  шла-

колужнi в'яжучi, в яких як лужний  компонент  використовують  їдкi

луги та метасилiкат натрiю вiдповiдно до вимог ДСТУ Б  В.2.7-24-95

"В'яжуче шлаколужне. Технiчнi умови."

     Збiльшення норм витрат молотого шлаку та  лужного  компонента

при цьому не допускається.

     4.11 Пiдвищення норм витрат молотого шлаку та лужного  компо-

нента  для  збiльшення  тривалостi   транспортування   шлаколужної

бетонної сумiшi не допускається. Необхiдна на мiсцi вкладання жор-

сткiсть шлаколужої бетонної сумiшi при тривалих перевозках повинна

забезпечуватись шляхом застосування добавок - уповiльнювачiв твер-

днення або пластифiкаторiв, а також вибору способу транспортування

сумiшi.

     4.12 Транспортування шлаколужних бетонних сумiшей М 200-М 400

не вiдрiзняється вiд  транспортування  портландцементних  та  його

слiд здiйснювати з вибором таких засобiв доставки та режиму  тран-

спортування, якi забезпечували б необхiднi параметри сумiшi на мi-

сцi вкладання.

     Шлаколужну бетонну сумiш для бетонiв високих марок  (М  500-М

1200) слiд готувати в безпосереднiй близькостi вiд  споруджуваного

об'єкта.
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     Рацiональним є використання перевезення "сухих" сумiшей моло-

того шлаку, заповнювача з введенням лужного компонента пiсля  при-

буття на мiсце вкладання.

     4.13 Норми витрат молотого шлаку та  лужного  компонента  для

дрiбнозернистих шлаколужних бетонiв монолiтних бетонних та залiзо-

бетонних конструкцiй слiд приймати за таблицями 23 та 24 з  дотри-

манням вимог 2.13-2.15.

     4.14 Для армованих (залiзобетонних) виробiв мiнiмальнi типовi

норми витрат молотого шлаку та лужного компонента повиннi  прийма-

тись вiдповiдно до вимог 2.28, 2.29.

     4.15 Типовi норми витрат молотого шлаку та лужного  компонен-

та,  встановленi  множенням  табличних  норм  на  всi  застосованi

коефiцiєнти, повиннi вiдповiдати вимогам 2.30, 2.31.

     Типовi норми витрат молотого шлаку та лужного компонента

     для легких шлаколужних бетонiв

     4.16 У нормах передбачено використання шлаколужних  в'яжучих,

що вiдповiдають вимогам ДСТУ Б  В.2.7-24-95  "В'яжуче  шлаколужне.

Технiчнi умови". Марку шлаколужного в'яжучого для легкого шлаколу-

жного бетону слiд приймати вiдповiдно до вказiвок 3.8.

     4.17 Легкоукладальнiсть бетонної сумiшi повинна  призначатися

у вiдповiдностi зi способом формування та типом конструкцiї.

     4.18 Норми витрат молотого шлаку та  лужного  компонента  для

монолiтного легкого шлаколужного бетону приймають за  3.14,  3.17,

4.9 при твердненнi шлаколужного бетону монолiтних  конструкцiй  за

нормальних температурно-вологих умов вiдповiдно до 4.11.

     4.19 Мiнiмальна та максимальна типова норма  витрат  молотого

шлаку та лужного компонента в монолiтному легкому шлаколужному бе-

тонi повиннi вiдповiдати 3.2-3.25.
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